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i Schliissel Verbinden

Schlisssel Vierbinden

SYSTEM 7000

eTAC

Digitale Prazision und Handiing neu definiert

Gerat ist nicht angeschlossen... Einstellungen | Beenden |

5 B C

SYSTEM 7000

eTAC

Digitale Prazision und Handling neu definiert

USE port connected to com1i

Geriit ist nicht angeschlossen... H Einstellungen : Beenden

) # 0.

A
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Language selection :

GERMAN

USE port selection :
USE port connected to ¢

Cancel

Schlissel verbinden Gerat ist nicht angeschlossen...

# 0.

Schlissel Yerbinden Gerit ist nicht angeschlossen...

Digitale Prizision und Handling neu definiert

CcOmM3

| Einstellungen | Beenden
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SYSTEM 7000

eTAC

Digitale Prizision und Handling neu definiert

| Beenden |

Einstellungen | |
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HZ Hazet-Tool - V. 1.002

Gemessene Werte

SYSTEM 7000

eTAC

Digitale Prazision und Handling neu definiert

In Datei speichern

D_0r2011_oi2

Schliissel Trennen

Verbunden mit TorqueWrench Version 1.009

| Beenden |

Schliissel Trennen

5

Bl C

Gemessene Werte

HAZET

Messungen gesamt:
Bericht Datum:
Gerate Hame:
Firmrare Version:
Hardware Version:
Gerate Seriennummer:

z

21/07/2011 10:54
TorgueWrench
1.009F

01

0248189002

HMESSUHG

Messmodus
Drehmomentmodus
Drehmoment Istwert
Datum der Messung
Vhrzeit der HMessung
Dauer der Messung
Referenzwirklinge
Ablaufplan

MESSUNHG

Drehmoment
anzeigend
6,02 Hm
05.07.2011
21:15:27
00:00:01
30,0 mm
: Kein Ablaufplan

Messmodus
Drehmomentmodus
Drehmoment Istwert
Datum der Messung
Uhrzeit der Messung

Drehmoment
anzeigend
5,59 Hm
05.07.2011
21:15:35

Verbunden mit TorqueWrench Version 1.009

In Dakel speichern

SYSTEM

Digitale Prazision und Handling neu definiert

Eeenden
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Schliissel Trennen

Gemessene Werte

Daten speichern

Speichern in: | (5 HazetTool_V_1_002 =1 £ B

) Microsoft MCE0.CRT

werwendste D

=

Desktop
Eigene Dateien

Lubeitsplatz

Metzwerkumgeb D ateiname: ]Prntnkn\l _0248183002_21_07_2011_10uS4m j Speichern
9

1
o L] Abbrechen

Dateityp |TT Dateien (")

C5Y Dateien [* cav]
: Drehmoment
Drehmomentmodus : anzeigend
Drehmoment Istwert : 5,59 Hm
Datum der Messung : 05.07.2011
Uhrzeit der Messung 1 21:15:35

In Datei speichern

Verbunden mit TorqueWi ench Version 1.009

SYSTEM 7000

eTAC

Digitale Prazision und Handling neu definiert

EBeenden

B)# C
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referenzwirklinge

ablaufplan

-
HAZET
MessUNgen gesamt: 66
Bericht Datum: 19/07/20011 09:27
Gerite Name: Torguewr ench
Firmware version: 1.024F
Hardware version: oL
Gerdte Seriennummer : 0249226009
MESSUNG 19
Messmodus 1 Drehmoment
prehmomentmodus : anzeigend
Drehmoment Istwert T 204,03 Nm
patum der Messung : 18.07.2011
Uhrzeit der Messung D 20:54:45
pauer der messung T 00:00:06
referenzwirklange ;38,5 mm
ablaufplan r kKein ablaufplan
MESSUNG 20
Massmodus : Drehmoment
Drehmomertmodus r anzeigend
prehmoment Istwert 2 147,00 Mm
Datum der Messung : 18.07.2011
uhrzeit der messung T 20:54:57
Cauer der Messung 000007
referenzwirklange T 38,5 mm
ablaufplan : kein ablaufplan
MESSUNG 21
Messmodus 1 Drehmoment
Drehmomentmodus : anzeigend
Drehmoment IStwert 1 197,18 wm
patum der Messung 1 18,07, 2011
Uhrzeit der Messlng : 20:55:2F
pauer der Messung T 000006

© 38,5

mim
: kein ablaufplan

5 4 # + 7

% # $,/%$;5%$ "' ;80

MESSUNG Messmodus, Drehmomentmodus Drehmoment Istwert Drehmoment Sollwert Drehwinkel Istwert Drehwinkel Sollwert Figemoment, Datum der Messung,Uhrz
1,Drehmoment,anzeigend,116.36 Nm,,,,,03.06.2011,00:12:56,00:00:086,,,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter,,....,

2 Drehmoment,auslésend, 10078 Nm,100.0 Nm,,,,03 06 2011,00:13:37,00:00: 11,1 O_,1.0%,38 5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter, NEIN, .,

3 Drehmoment,auslésend,138.14 Nm,100.0 Nm,,,,03.06.2011,00:13:54,00:00:01,n.0.,1.0%,38.5 mm,Kein Ablaufplan Kein Parameter, NEIN,,..,

4 Drehmoment,auslésend,25.21 Nm,30.0 Nm,91.3 °, 20.0 Nm,03.06.2011,00:14:56,00:00:08 n.i. 0.,1.0%,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter,,JA,, 85 ° 95 ° ni.O
5 Drehmoment,ausldsend,27.16 Nm,25.0 Nm,100.2 °,,20.0 Nm,03.06.2011,00:15:36,00:00:11,n..0.,1.0%,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter, JA,..85 °.95 ° n.i.
6,Drehmoment,auslosend,30.14 Nm,25.0 Nm,86.7 °,,20.0 Nm,03.06.2011,00:16:07,00:00:05,n.i.0.,10.0%,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter, JA,,85 °,95 ° n.i.
7 Drehmoment,ausldsend,25.81 Nm,27.0 Nm,20.2 ©,,20.0 Nm,03.06.2011,00:16:30,00:00:09,1.0.,10.0%,38.5 mm,Kein Ablaufplan Kein Parameter, JA,,.85 * .95 *j.0.
8,Drehwinkel, 0.00 Nm, -55.4 °-90.0 ° 20.0 Nm,03.06.2011,00:16:58,00:00:03,ni.0.,1.0° 38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter NEIN, ...,

9 Drehwinkel,,0.00 Nm, -51.7 ©-90.0 °,20.0 Nm,03.06.2011,00:17:11,00:00:04,n1.0.,1.0°,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter NEIN.,...,

10,Drehwinkel,, 27 .04 Nm,,90.5 ©,90.0 *,20.0 Nm,03.06.2011,00:17:30,00:00:08,i.0.,1.0°,38.5 mm Kein Ablaufplan Kein Parameter NEIN,,.,.,,
11.Drehmoment,ausiosend,27.93 Nm,25.0 Nm,103.3 °,,20.0 Nm,03.06.2011,00:18:56,00:00:04,n.1.0.,2 0%,38.5 mm,A1.1P1, JA,.85°95°ni O.
12,Drehmoment,auslosend,27.07 Nm,25.0 Nm,93 6 °,,20.0 Nm,03.06.2011,00:19:17 ,00:00:09.n.i.0.,2.0%,38.5 mm,A1.1,P1,JA,, 85 °,95 * ni.0.

13 Drehmoment,ausiosend,0.00 Nm,25.0 Nm,0.6 °,,20.0 Nm,03.06.2011,00:19:49,00:00:04,n.i 0.,2.0%,38 5 mm,A1.1P1,JA, . 85°95°niO.

14,Drehmoment auslésend,27.16 Nm,25.0 Nm,103.8 *, 20.0 Nm,03.06.2011,00:20:17,00:00:05,n.0.,2.0%,38.5 mm,A1.1 P1,JA,.85 * 95 ° ni.O.
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