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• W razie potrzeby należy dokręcić wszystkie śruby 
w urządzeniu.

• W celu zapewnienia bezproblemowej pracy 
mechanizm chwytający nity zrywalne musi być 
regularnie konserwowany.

-  Szczęki mocujące należy regularnie czyścić  
i oliwić.

-  Odłączyć pistolet do nitowania od sprężonego  
powietrza i odkręcić tuleję stalową  
z wkręconą nasadką.

-  Teraz widoczny będzie cały mechanizm 
chwytający.

-  Odkręcić przednią część zawierającą szczęki 
mocujące. Ostrożnie, wewnątrz znajdują się luźne 
części.

-  Zapamiętać sposób montażu, aby wszystko po-
nownie skręcić.

-  Sprawdzić wszystkie części pod kątem zużycia i 
uszkodzeń oraz wyczyścić wszystko niestrzępiącą 
się ścierką.

-  Wymienić zużyte części.
-  Następnie naoliwić wszystkie części.
- Ponownie zmontować mechanizm chwytający. 

Zwrócić przy tym uwagę, aby zachowana została 
wskazana długość mechanizmu chwytającego 
60 mm. Cylinder należy regularnie czyścić i 
smarować. W tym celu należy odkręcić spód obu-
dowy i wyjąć tłok przy użyciu kleszczy. W miejscu, 
w którym tłoczysko było w pistolecie do nitowania, 
znajduje się mały zbiornik z olejem do układu 
hydraulicznego. W razie potrzeby dolać niewielką 
ilość oleju do urządzeń pneumatycznych, jeżeli 
czuć, że siła ciągnięcia mechanizmu chwytającego 
nie jest odpowiednia. 

 Wyczyścić cylinder, tłok i tłoczysko, naoliwić lub 
nasmarować ściany wewnętrzne oraz wymienić 
ewentualnie uszkodzone uszczelki (pierścienie o-

7. Przed uruchomieniem
• Przed rozpoczęciem prac należy sprawdzić, czy ws-

zystkie połączenia śrubowe są dobrze dokręcone, 
wszystkie części ruchome swobodnie się poruszają 
i są odpowiednio naoliwione, a także czy nie ma 
usterek.

• Uzupełnić olej zgodnie z opisem w pkt. 8.
• Nigdy nie używać uszkodzonego urządzenia. 
• Pojemnik zbierający pozostałe trzpienie musi być 

zawsze zamontowany podczas pracy i opróżniany 
odpowiednio wcześnie przy wypełnieniu ok. 1/3.

8. Zastosowanie
• Wybrać nasadkę pasującą do nitów zrywalnych i 

przykręcić ją z przodu na tuleję stalową. Użyć do 
tego sprawdzianu na spodzie pistoletu do nitowa-
nia. Za pomocą tego sprawdzianu można łatwo i 
szybko wybrać nasadkę pasującą do nitów. 

• Wlać 2–6 kropli oleju do urządzeń pneumatycznych 
do przyłącza powietrza lub użyć smarownicy HAZET 
nr 9070-1.

• Podłączyć urządzenie do przyłącza powietrza, maks. 
ciśnienie robocze 6,3 bara.

• Pistolet do nitowania jest gotowy do pracy, nie 
nacisnąć przypadkowo dźwigni załączającej.

• Włożyć pasujące nity zrywalne w nasadkę i wsunąć 
nity przy użyciu pistoletu do nitowania do oporu w 
otwór spajanego materiału.

• Nacisnąć spust do zerwania trzpienia nitu.
• Zwolnij spust i przechyl urządzenie do tyłu tak, aby 

pozostały zerwany trzpień wpadł do pojemnika.
• Po użyciu zawsze odłączać urządzenie od końcówki 

powietrza

9. Konserwacja, pielęgnacja i utrzymanie
• Regularnie sprawdzać urządzenie pod kątem 

uszkodzeń.
• Wymieniać wszystkie zużyte lub uszkodzone  

części, uszczelki i łożyska.
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ring). Następnie zmontować wszystko w odwrotnej 
kolejności i wsunąć przy tym tłok tak daleko w  
 cylinder, aby otwór wejściowy powietrza 
 był znowu widoczny w cylindrze. 

•   Uderzenie, zderzenia, upadki i kontakt z 
płynem  mogą pogorszyć działanie i 
uszkodzić urządzenie.

•   Użytkownik musi regularnie zwracać 
uwagę na nienaganny stan techniczny wszystkich 
części.

•   Jeżeli pistolet do nitowania nie jest po-
trzebny przez dłuższy czas, należy go odłączyć od 
końcówki powietrza. 

10. Części zamienne
• Ze względów bezpieczeństwa wolno używać 

wyłącznie oryginalnych części zamiennych  
producenta.

• Nieoryginalne lub wadliwe części zamienne 
mogą powodować uszkodzenia, nieprawidłowe 
działanie lub prowadzić do całkowitego zniszczenia 
urządzenia.

• W przypadku zastosowania niedopuszczo-

nych części zapasowych wszystkie roszczenia 
związane z gwarancją, serwisem bądź jakąkolwiek 
odpowiedzialnością producenta albo jego przed-
stawicieli wygasają. 

11. Przechowywanie / Magazynowanie
• Urządzenie powinno być przechowywane i  

magazynowane w następujących warunkach:
• Nie przechowywać na wolnym powietrzu.
• Magazynować w miejscu suchym i wolnym od 

pyłu.
• Nie narażać na działanie płynów 

i substancji agresywnych.
• Temperatura składowania: od -10°C do +45°C.
• Względna wilgotność powietrza: maks. 65% 

12. Utylizacja
• W celu utylizacji oczyścić urządzenie i 

rozmontować zgodnie z obowiązującymi  
przepisami prawa pracy i ochrony środowiska.

• Elementy składowe oddać do recyklingu.

smar

olej



 ^ hazet.com • ] info@hazet.de 

4.
8

67.0

275.077.0

29
6.

6

2
115.0 jednostka: mm

90
37

 N
-2

 II
I. 

04
.2

02
3/

 ∞
 c

b 
/4

48


