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L (1) Zu lhrer Information

(
1. Allgemeine
Informationen
e Bitte stellen Sie sicher,
dass der Benutzer dieser

Kalibriereinrichtung die zuge-
horige Betriebsanleitung vor der ersten
Inbetriebnahme grindlich durchgelesen und
verstanden hat.

eDie Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, die zum sicheren und stdérungsfrei-
en Betrieb Ihrer HAZET-Kalibriereinrichtung
erforderlich sind.

eZum bestimmungsgemaBen Gebrauch
der HAZET-Kalibriereinrichtung gehort die
vollstdndige Beachtung aller Sicherheits-
hinweise und Informationen.

eBewahren Sie deshalb die zugehdrige
Betriebsanleitung, immer bei Ilhrer HAZET-
Kalibriereinrichtung auf.

¢ Diese HAZET-Kalibriereinrichtung wurde fur
bestimmte Anwendungen entwickelt. HAZET
weist ausdricklich darauf hin, dass diese
Kalibriereinrichtung nicht veréndert und/oder
in einer Weise eingesetzt werden darf, die
nicht ihrem vorgesehenen Verwendungs-
zweck entspricht.

eFir Verletzungen und Schaden, die aus
unsachgemaéaBer, zweckentfremde-
ter und nicht bestimmungsgemaBer
Anwendung bzw. Zuwiderhandlung gegen
die Sicherheitsvorschriften resultieren,
ubernimmt HAZET keine Haftung oder
Gewahrleistung.

eDartiber hinaus sind die fur den Einsatz-
bereich der Kalibriereinrichtung geltenden
Unfallverhitungsvorschriften und allgemei-
nen Sicherheitsbestimmungen einzuhalten.

B~

2. Symbolerkldarung

ACHTUNG: Schenken Sie diesen Symbolen
héchste Aufmerksamkeit!

ANLEITUNGEN/HINWEISE LESEN!

Der Betreiber ist verpflichtet alle
Anwendungshinweise, Betriebs-
I-.” anleitungen und Sicherheitsvor-
=il | schriften zu lesen und zu beachten
und alle Anwender der HAZET-

Kalibriereinrichtung geméan dieser zu
unterweisen

HINWEIS!

Dieses Symbol kennzeichnet Hinwei-
se, die Ihnen die Handhabung erleich-

:

tern.

WARNUNG!
Dieses Symbol kennzeichnet wichtige
Beschreibungen, geféhrliche Beding-
ungen, Sicherheitsgefahren bzw.
Sicherheitshinweise.

ACHTUNG!

Dieses Symbol kennzeichnet Hinwei-
se, deren Nichtbeachtung Besché-
digungen, Fehlfunktionen und/oder

den Ausfall des Gerétes zur Folge
haben.

ANWENDUNG NUR DURCH FACHLEUTE!
Zum Betrieb dieser Einrichtung
sind spezielle Kenntnisse erforder-
lich. Daher hat die Anwendung
durch Fachleute zu erfolgen.

=

QUETSCHGEFAHR!
Bei beweglichen Teilen besteht
Quetschgefahr!

B>

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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B

1. Verantwortung
des Betreibers

Die HAZET-Kalibriereinrichtung ist zum
Zeitpunkt ihrer Entwicklung und Fertigung
nach geltenden, anerkannten Regeln der
Technik gebaut und gilt als betriebssicher. Es
kénnen von der HAZET-Kalibriereinrichtung
jedoch Gefahren ausgehen, wenn es von nicht
fachgerecht ausgebildetem Personal, unsach-
gemaB oder nicht bestimmungsgemaB, ver-
wendet wird. Jede Person, die mit Arbeiten am
oder mit der HAZET Kalibrierung beauftragt ist,
muss daher die Betriebsanleitung vor Beginn
der Arbeiten gelesen und verstanden haben.
*Die Betriebsanleitung ist stets in unmittel-
barer Nahe der HAZET-Kalibriereinrichtung
aufzubewahren.

e Verénderungen jeglicher Art sowie An- oder
Umbauten der HAZET-Kalibriereinrichtung
sind untersagt.

* Angegebene Einstellwerte oder -bereiche
sind unbedingt einzuhalten.

¢ Diese Kalibriereinrichtung darf nur von

Fachleuten eingesetzt werden.
,ls.!l,!

Die Betriebssicherheit ist nur bei bestim-
mungsgemaBer Verwendung entsprechend
den Angaben in der Betriebsanleitung
gewahrleistet. Neben den Arbeitssicherheits-
Hinweisen in dieser Betriebsanleitung sind die
fur den Einsatzbereich der Kalibrierung allge-
mein gultigen Sicherheits-, Unfallverhitungs-
und Umweltschutz-Vorschriften zu beachten
und einzuhalten.

¢ Sicherheitseinrichtungen immer frei er-
reichbar vorhalten und regelmaBig prufen.

¢ Der unsachgeméBe Gebrauch der
Kalibriereinrichtung oder der Gebrauch nicht
entsprechend der Sicherheitshinweise kann
zu schweren Verletzungen oder zum Tode
fUhren.

¢ Jede Uber die bestimmungsgema-
Be Verwendung hinausgehende und/
oder andersartige Verwendung der
Kalibriereinrichtung ist untersagt und gilt als
nicht bestimmungsgemas.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

e Anspruche jeglicher Art gegen den Hersteller

und/oder seine Bevollmachtigten, wegen
Schaden aus nicht bestimmungsgemaBer
Verwendung der Kalibriereinrichtung, sind
ausgeschlossen.

eFir alle Schaden, bei nicht bestimmungs-
gemaBer Verwendung, haftet allein der
Betreiber.

e Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt
als nicht bestimmungsgemas.

e FUr hieraus resultierende Schaden und
abweichende Ergebnisse, haftet nicht
der Hersteller, dass Risiko tragt allein der
Benutzer.

¢ Dieses Produkt ist ausschlieBlich zum
Kalibrieren von Drehmomentschlissel in einem
Bereich von 1 bis 800 Nm vorgesehen.

¢ Der dartiber hinausgehende Gebrauch gilt
als nicht bestimmungsgemas.

e FUr hieraus resultierende Schaden haftet
nicht der Hersteller, das Risiko tragt alleine
der Benutzer.

¢ Dieses Produkt darf nur von autorisiertem,
ausgebildetem und eingewiesenem Personal
bedient, gewartet und instandgesetzt wer-
den. Dieses Personal muss eine spezielle
Unterweisung Uber auftretende Gefahren
erhalten haben.

e Beachten Sie die landesspezifischen
Sicherheits- und Unfallverhitungs-
vorschriften und die gesetzlichen
Regelungen zum Arbeits- und Umwelt-
schutz.

¢ Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen
an der HAZET-Kalibriereinrichtung mussen
immer in lesbarem Zustand sein und dr-
fen nicht entfernt werden. Fehlende oder
beschadigte Schilder missen sofort erneu-
ert werden.

¢ Die HAZET-Kalibriereinrichtung darf nur von
qualifiziertem Fachpersonal aufgestellt wer-
den.

A\

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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e Wartungsarbeiten und Reparaturen durfen
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorge-
nommen werden.

¢ Arbeiten an elektrischen Ausristungen dtr-
fen nur von qualifiziertem Fachpersonal vor-
genommen werden.

eNur autorisierte Personen dirfen an der
HAZET-Kalibriereinrichtung arbeiten. Jeder,
der an der HAZET-Kalibriereinrichtung arbei-
tet, muss vorher die Betriebsanleitung gele-
sen haben.

3. Gefahren die vom Gerat

ausgehen

eVor jeder Benutzung ist die HAZET
Kalibriereinrichtung auf ihre volle
Funktionsfahigkeit zu prufen. Ist die
Funktionsfahigkeit nach dem Ergebnis
dieser Prufung nicht gewéhrleistet oder
werden Schaden festgestellt, darf die
Kalibriereinrichtung nicht verwendet wer-
den. Ist die volle Funktionsfahigkeit nicht
gegeben und die Kalibriereinrichtung wird
dennoch verwendet, besteht die Gefahr
von erheblichen Kérper-, Gesundheits- und
Sachschéden.

*Volle Funktionsfahigkeit ist gegeben, wenn:
- das Gerat keine Beschadigung aufweist.

¢ Alle Service- oder Reparaturarbeiten
immer durch Fachpersonal
ausfihren lassen. Um die
Betriebssicherheit auf Dauer
zu gewahrleisten, durfen nur
Originalersatzteile verwendet wer-
den.

¢ Aus Sicherheitsgrinden sind
Veranderungen an der HAZET-
Kalibriereinrichtung strengstens
untersagt. Die Vornahme von
Veranderungen fuhrt zum soforti-
gen Haftungsausschluss.

RO

Vorsicht:
Bei beweglichen Teilen besteht

Quetschgefahr!

-@ Wahrend der Betédtigung nicht in
die Vorrichtung greifen!

e Samtliche Arbeiten an der HAZET-Kali-
briereinrichtung sind grundsatzlich nur im
Stillstand und bei abgeschalteter Energie-
versorgung durchzuflhren. Es sei denn, eine
andere Vorgehenswiese ist ausdricklich an
der entsprechenden Stelle beschrieben.

e\Vor dem Start nach Wartungen prifen, ob
alle Schutzvorrichtungen angebracht sind.

¢ Schutzvorrichtungen nur bei Stillstand und
bei abgesichertem Produkt entfernen.

eNach allen Arbeiten an der elektri-
schen Steuerung des Produktes sind
die SchutzmaBnahmen zu testen (z. B.
Erdungswiderstand, Hauptschalter)

* FUr den Betrieb der HAZET-Kalibriereinrich-
tung gelten in jedem Fall die allgemeinen
Sicherheits-und Unfallverhitungsvorschrif-
ten (EG-Maschinenrichtlinie, die UVV und die
VDE-Richtlinien)

¢ Alle nicht durch den Hersteller autorisierte
Anderungen an dem Produkt fiihren zu einem
Erléschen aller Gewahrleistungsanspriche
des Nutzers.

¢ Der Bediener hat mit daflr zu sorgen, dass
keine nicht autorisierten Personen an der
HAZET-Kalibriereinrichtung arbeiten.

eDurch entsprechende Anweisungen und
Kontrollen muss der Betreiber fir Sauberkeit
und Ubersichtlichkeit sorgen.

A\

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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1. Aufbau und Funktion

HAZET-Kalibriereinrichtung flr anzeigen-

de und auslésende Drehmomentschlissel.

Kalibrierung nach DIN EN ISO 6789-1:2017

und DIN EN ISO 6789-2:2017 méglich.

* Motorisch betriebene Kalibriereinrichtung
mit Steuerung durch integrierten PC.

¢ 2 Genauigkeitsstufen moglich:
- 0,25% - geeignet fur anzeigende und aus-
l6sende Drehmomentschlissel mit einer
Genauigkeit von + 1% (z.B. HAZET smart-
TAC und HAZET eTAQC)
- 0,5% - geeignet fur anzeigende und aus-
l6sende Drehmomentschlissel mit einer
Genauigkeit von + 2% (z.B. HAZET 6000er
Serie)

* Modulares System
- hochwertigen HBM-Sensoren
(1-200 Nm und 60-800 Nm)
- Schnellwechselsystem flr NenngréBen
(von E% bis E1)
- Ausziehbarer Arm, bis 1,2 m

¢ Beide Betatigungsrichtungen kalibrierbar
(rechts/links)
- Erforderlich fur die Kalibrierung von anzei-
genden Drehmomentschlisseln

e Integrierter PC
- Anschluss von Bildschirm, Laptop, PC
maoglich.
- Vorteil 1 Betriebssystem, Anwender unab-
hangig
- Méglichkeit zum Online-Update und
Fernwartungsservice

e Software inklusive
- Prifstandsteuerung
- Messdatenerfassung
- Kalibrierschein, Konformitatserklarung oder
Kombination aus beiden (wie HAZET) auch
mit individualisierten Firmendaten

¢ Artikelverwaltung- HAZET-Datenpool
inklusiver aller Parameter zur
Messunsicherheitsbetrachtung

¢ Ausgabe erforderliche Auflésung des
Bildschirms

-

S

A\
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2. Funktionsbeschreibung

¢ Die HAZET-Kalibriereinrichtung in ihrem
Grundaufbau besteht aus einer Grundplatte,
Seitenverkleidungen und einer Deckplatte.

¢ |n der Deckplatte wird die Dreheinheit mit
Drehmomenterfassung sowie die Flihrungen
fur die Kraftabstitzung montiert.

¢ Die Dreheinheit besteht aus
einem Servogetriebe mit einer
Schnellwechselaufnahme fir den
Drehmomentmessflansch.

¢ Uber das Servogetriebe wird die erforder-
liche Prifwinkelgeschwindigkeit sowie das
erforderliche Drehmoment erzeugt.

e Am Servogetriebe ist eine
Schnellwechselaufnahme fir den
Drehmomentmessflansch montiert.

e Zwei parallel angeordnete Linearfihrungen
mit Schlitteneinheit bilden die sogenannte
Kraftabstitzungseinheit.

¢ Der Schlitten kann Uber fir das erforderliche
Abstlitzmal verschoben und fixiert werden.

¢ Eine Hohenverstellung am Griffauflagepunkt
ermdglicht ein horizontales Ausrichten des
Priflings.

¢ Die Kraftabstltzeinheit ist Gber eine
Schnellwechselaufnahme am Schlitten mon-
tiert.

¢ Der Kraftarm ist ausziehbar, bis auf eine
Lange von 1,2 m.

e Auf der Grundplatte, inner-
halb der Verkleidung befindet
sich die Elektrosteuerung sowie
Messdatenerfassung.

3. Stellteile und ihre Funktionen
¢ Die Anlage ist mit StellfiBen ausgestattet.

-§> Beim Aufstellen der Anlage ist
darauf zu achten das die Anlage

in der Waage steht.

e Dazu kdénnen Sie an den StellfiiBen die
Hohe einstellen.

4. Angaben zu Stromversorgung
* Anschlusswerte 240V / 50 Hz /
Vorsicherung 16 A

Vor der Inbetriebnahme ist in jedem Fall
sicherzustellen, dass die folgenden
Bedingungen erfillt sind:

- alle Schutzeinrichtungen sind montiert und
in Funktion

- die Funktion des Hauptschalters ist gegeben
- die Energieversorgung ist sichergestellt

- alle notwendigen Medien fur den Betrieb
stehen bereit

5. 230 V Netzkabel

anschlieBen

e Zum Betrieb der Kalibriereinrichtung muss
diese mit 230 V / 50 Hz versorgt werden.

¢ Die Vorsicherung der Schutzkontakt-
steckdose sollte 16 A betragen.

¢ Stellen Sie sicher, dass der Kippschalter
neben der Kaltgeratebuchse und der Gelb/
Rote Hauptschalter ausgeschaltet sind.

e Stecken Sie erst das Netzkabel in
die Buchse des Anschlusses der
Kalibriereinrichtung bevor Sie das andere
Ende in die Schutzkontaktsteckdose ein-
stecken.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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6. Schutzeinrichtungen

e Sicherheitseinrichtungen, wie die
Umhausung dirfen nicht entfernt oder
auBer Betrieb gesetzt werden.

*Wenn dies fUr eine Reparatur unumgang-
lich ist, missen die Sicherheitseinrichtungen
sofort danach wieder angebracht und in
Betrieb genommen werden.

7. Hauptschalter

¢ Die HAZET-Kalibriereinrichtung ist mit
einem Hauptschalter ausgestattet.

¢ Durch Betétigen werden die Antriebe der
Anlage sofort stillgesetzt und der komplette
Prifstand inkl. PC ausgeschaltet.

B>~ Wiederinbetriebnahme:
Die Wiederinbetriebnahme,
ist erst moglich wenn Sie die
Kalibriereinrichtung in Grundstellung
gebracht haben.

Achtung: Bevor Sie die HAZET-
Kalibriereinrichtung in

Grundstellung bringen, miissen
Sie das Priifobjekt entnehmen!

8. Inbetriebnahme, Einrichten,

Einstellen, Priifablaufe

e alle sichtbaren Schraubverbindungen
auf festen Sitz kontrollieren,
Drehmomentschliissel verwenden.

e alle Elektro-Steckverbindungen auf festen
Sitz kontrollieren.

e alle Schmierstellen ( falls vorhanden oder
erforderlich ) mit Fett bzw. Ol fillen.

e alle erforderlichen Schutzvorrichtungen
anbringen.

¢ Es muss darauf geachtet werden,
dass vor dem Ausschalten der HAZET-
Kalibriereinrichtgung der PC wie libli-
cherweise herunterzufahren ist um
Datenverlust zu vermeiden.

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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9. Werkzeugwechsel, Kraftarm

Schliisseleinsatze wechseln

¢ Fir die einzelnen Drehmomentschlisseltypen
mussen die dazugehorigen Einsatze in die
Messwertaufnehmer eingesetzt werden.

25 B} Bl %

125 §Z3 B

<2

¢ Diese 5 Einsétze sind fur die
SchlUsselgroBen BT, B1%, B v, B%
und B% vorgesehen.

10. Kraftarm / Schiebeplatte

einstellen

e Der Kraftarm muss individuell fur die ent-
sprechenden Drehmomentschllssel einge-
stellt werden (Grobe Langeneinstellung).

e Dazu I6sen Sie den Rastbolzen ©® sowie die
arretierende Randelhohlschraube @ an der
Unterseite des Kraftarms und verschieben
diesen in die entsprechende Position.

¢ AnschlieBend arretieren Sie den Rastbolzen
wieder und ziehen die Randelhohlschraube

handfest an. Achtung: Achten Sie unbedingt auf

 Mit der Schiebeplatte kann zum einen die A horizontale Lage und Ausrichtung des
exakte Langeneinstellung ® und zum anderen Drehmomentschlissels und, dass dieser
die erforderliche Héheneinstellung @ vorge- nicht verklemmt eingesetzt wird!

nommen werden. . . )

-g Hinweis: Der Drehmomentschliissel darf
nicht verklemmt eingelegt werden, bzw.
durch die Héhenverstellung verklemmt
werden.

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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11. Messwertaufnehmer e st der Messwertaufnehmer aus der
Passung gel6st, kann dieser entnommen

und getauscht werden.

¢ Fir die einzelnen Drehmomentschlis-
seltypen kann der Messwertaufnehmer
getauscht werden. Hierzu 16sen Sie die vier
Inbusschrauben SW 8.

ACHTUNG!
Wenn Sie den Messwertaufnehmer
HINWEIS! neu einsetzen, achten Sie unbedingt
Um den Messwertaufnehmer ent- darauf, dass das Anschlusskabel
-g nehmen zu kénnen, kann es notwen- nach vorne in Richtung des Haupt-

dig sein, den Messwertaufnehmer Schalters zeigt. Befestigen Sie den Messwert-
mit Hilfe von 2 der 4 zuvor gelésten Inbus- aufnehmer und verschrauben diesen wieder.

schrauben aus der Passung zu heben. Dazu
sind versetzte Gewindelécher im Messwertauf-
nehmer vorgesehen.

ACHTUNG!

Messwertaufnehmer und Kabel dirfen nicht
getrennt werden, da das Kabel den "TEDS"
des Messwertaufnehmers beinhaltet. Hieriiber
erkennt die HAZET-Kalibrierungseinrichtung den
Sensor.

-g Technische Daten der HBM-Messwertaufnehmer entnehmen Sie bitte den
beigefiigten technischen Daten und Kalibrierscheinen. Im Lieferumfang enthalten.

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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12. Monitor / PC Monitor 14. Einlegen des Priifobjektes

¢ An der HAZET-Kalibriereinrichtung kann ein ~ ®Haben Sie die HAZET-Kalibriereinrichtung
externer Monitor angeschlossen werden. auf das Prlfobjekt eingestellt, legen Sie den

e Dieser kann mit einem handelsiiblichen Drehmomentschlissel ein.

HDMI-Kabel direkt angeschlossen werden.

e \Weiterhin kann eine externe Tastatur, bzw.
PC-Maus uber die USB-Schnittstelle ange-
schlossen werden.

e Achten Sie darauf, dass die Kalibriermarke
® am Handgriff des Drehmomentschliissels
mittig in der Abstitzung liegt!

e Alternativ kann tiber ein LAN-Anschluss ¢ Achten Sie auf horizontale Ausrichtung des

ein Laptop zur Visualisierung und Prifobjektes! _
Datenerfassung angeschlossen werden. * Das Prifobjekt darf nicht

I
13. computer verklemmt werden!
e Der PC, welcher sich in der HAZET-
Kalibriereinrichtgung befindet, schaltet sich
bei Betdtigung des Netzschalters auto-
matisch ein sowie die angeschlossenen
externen Gerate, wie Tastatur, Maus und
Monitor.
e Es muss darauf geachtet werden,
dass vor dem Ausschalten der HAZET-
Kalibriereinrichtgung der PC wie ubli-
cherweise herunterzufahren ist, um
Datenverlust zu vermeiden.

|
DD k=== O |

Hinweis: Monitor, Tastatur und Maus sind
nicht im Lieferumfang enthalten.

Ab Seite 14 werden die nétigen Schritte zur Kalibrierung erlautert.

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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HINWEIS!

Um die Kalibrierung Norm konform durchzufiihren, missen Sie einen handelslblichen
-g Temperatur und Luftfeuchtigkeitssensor anschlieBen und verwenden.

Achtung: Nicht im Lieferumfang enthalten!

1. Programmstart
Starten Sie die Software durch Doppelklick auf die Verknipfung.

File | Language | Uggr Info
M Deutsch “ ®
J
Cerfcates Neue Messunsicherheit ZHH 4 T7
- Senice e ——
Master data
Manufacturer ArtikelNr Beschreibung Hersteller Messbereich |
Test objects
~DIN 5108-2CT HAZET-WERK (2.5-25) Nm
User 5108VDE HAZET-WERK (2-10) Nm
- Prifmittel Status 5109VDE HAZET-WERK (5 - 25) Nm
Test equipment
e T T 5110-2CT HAZET-WERK (10- 60) Nm
Configuration 5120-2CT HAZET-WERK (10- 60) Nm
Folders 51212017 HAZET-WERK (20 - 120) Nm
-~ Program 5121207 HAZET-WERK (20 - 120) Nm
5122.201T HAZET-WERK 40 - 200) Nm
5122.2CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-20LT HAZET-WERK (50 - 320) Nm
5123207 HAZET-WERK (50 - 320) Nm
5106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm
£108-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
£109-2CT HAZET-WERK (4-40) Nm
6110-1CT HAZET-WERK (5- 60) Nm
B11-1CT HAZET-WERK (20~ 120) Nm
6114-1CT HAZET-WERK (5.~ 40) Nim
B115-1CT HAZET-WERK (20 - 100) Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20-120)Nm |,

Wahlen Sie als erstes die Sprache, Uber die Auswahlfunktion (DEUTSCH / ENGLISCH).

2. Stammdaten

Pflegen Sie als erstes die Stammdaten und legen Sie Hersteller an, verwalten Benutzer und kon-
figurieren Sie die Ablage der Prifzertifikate. Diese Schritte werden im folgenden und im Kapitel
Software weiter erklart.

Hinweis: HAZET ist als Hersteller voreingestellt und entsprechende Priifobjekte
(Drehmomentschlissel) mit lhren Parametern und technischen Daten hinterlegt.

y A

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
2

Datei  Sprache | Benutzer | Info
Messen wechseln ®
Messung Passwort and
Zertifikate Neue Messunsicherheit ZHH Z2E T7
Senvice ——
Stammdaten
- Hersteller Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich
Priifobjekte
DIN 5108-2CT HAZETWERK (2,5-25) Nm
~Benutzer 5108VDE HAZET-WERK (2-10) Nm . ﬁ
Prufmitte| Status 5109VDE HAZET-WERK (5-25) Nm. Logn + [T
Priifmittel Passwort - |:|
T 5110-2CT HAZETWERK (10 - 60) Nm
Konfiguration 5120-2CT HAZETWERK (10 - 60) Nm
- Verzeichnisse §1212CLT HAZET-WERK (20 - 120) Nm abixechon
Programm 5121-2CT HAZETWERK (20 - 120) Nm V110 1002 | 03.04.2019
5§122-2CLT HAZET-WERK {40 - 200) Nm
5122-2CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
5123-2CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm
6108-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
6109-2CT HAZETWERK (4 -40) Nm
6110-1CT HAZETWERK (5 - 60} Nm
6111-1CT HAZETWERK (20 - 120) Nm
6114-1CT HAZETWERK (5 - 40) Nm
6115-1CT HAZETWERK (20 - 100) Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20-120)Nm |,
AdtikelHr - [ 5107-2CT Beschreibung - | Messunsicherheitsbestimmung
Hersteller - | HAZETWERK Toleranz - 40% Messbereich Anfang - [ 1HNm Links | Rechis
Einsteckwerkzeug : |- Messbereich Ende: [ 9Nm 01.01.2000 [ 01.01.2000
Einheit - [ Nm
DIN - [ DIN EN SO 6789-2
auslosender Schiussel
Artikelprufung links Serien-Nr. links Serien-Nr. rechts Artikelprufung rechts




( (4) Vor-Inbetriebnahme )7@\

Wechseln des Benutzers
Hinweis: Ein Admin und ein Prifer sind voreingestellt.

Benutzer: | Admin Benutzer: | Priifer
Passwort: | Admin Passwort: | Priifer

Sie haben die Mdglichkeit neue Benutzer anzulegen, hierzu werden die zugehdrigen Schritte im
Kapitel Software Benutzer Verwaltung und Benutzer Berechtigung weiter erldutert (Seite 27)
Hinweis: Nur ein angelegter Admin hat Berechtigungen Prifparameter und Stammdaten zu
andern, bzw. anzulegen. Der Prifer kann nur die Prifung, bzw. die Kalibrierung durchfihren, mit
entsprechender MenuUstruktur.

Wechseln des Herstellers

Sie haben die Mdglichkeit neue Hersteller anzulegen, hierzu werden die zugehdrigen Schritte im
Kapitel Software Hersteller weiter erlautert (Seite 19)

3. Konfiguration:

Im Reiter Konfiguration haben Sie die Mdéglichkeit Ihr Hersteller Logo in das Prifzertifikat
zu platzieren. Hierzu hinterlegen Sie in den angezeigten Dateipfad lhr Logo, um dies in den
Ausgabedokumenten zu verwenden.

Des Weiteren besteht die Méglichkeit die HAZET-Kalibriereinrichtung in Grundstellung zu bringen
(Die Grundstellung ist vergleichbar einer Nullstellung).

Achtung: Bevor Sie die HAZET-Kalibriereinrichtung in Grundstellung bringen,
missen Sie das Priifobjekt entnehmen!

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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/— @ 4[ (5) Messung / Kalibrierung )

HINWEIS!
Wird ein Drehmomentschlissel zum
-g ersten Mal kalibriert, so kann die Erst-
prafung lénger dauern als die Folge-
priafungen. Dies hdngt mit einer "lernenden"
Geschwindigkeitskontrolle zusammen.

HINWEIS!
Legen Sie den Handgriff des
-g Drehmomentschliissels gegen die
Abstltzung. Somit verk(irzt sich der
zu Uberbriickende Leerweg.

eHaben Sie die HAZET-Kalibriereinrichtung
auf das PriUfobjekt eingestellt und das
Prifobjekt ordnungsgemalB eingelegt, star-
ten Sie die Software. Wenn Sie einen HAZET
Drehmomentschlissel kalibrieren, sind die
Parameter voreingestellt und Sie kdnnen
den HAZET Drehmomentschlissel aus der
Ubersicht auswahlen. Alle Priifparameter
werden aus den Voreinstellungen Gbernom-
men. Tragen Sie dann den Prifer sowie
die Seriennummer ein. Starten Sie die
Kalibrierung durch Betédtigung des Buttons
fur die gewilnschte Prufrichtung (,links”
oder ,rechts”). AnschlieBend kdnnen Sie
Temperatur und Luftfeuchtigkeit Uberneh-
men.

e \Wenn Sie einen Drehmomentschlissel kalib-
rieren, der nicht in der Software voreingestellt
ist, missen Sie alle relevanten Pflichtfelder
ausflillen und die notwendigen Parameter
anlegen.

eHierzu legen Sie ein neues Prifobjekt an
und Fullen alle Pflichtfelder und technische
Daten des Drehmomentschlissels aus. Die
Software und die Einstellung sowie das
Anlegen wird im Kapitel 5. Software weiter
erklart.

Hinweise zur Kalibrierung:

Setzen Sie vor Beginn der Kalibrierung den
Messwertausfnehmer auf ,0“. Drlicken Sie
sotart“, um mit der Kalibrierung zu begin-
nen. Als erstes wird lhnen die Temperatur und
Luftfeuchtigkeitsabfrage gestellt. Hier missen
Sie die entsprechenden Parameter einstellen!
Stellen Sie bei Abfrage des Drehmomentwertes
den Drehmomentschlissel auf den gezeigten
Wertundlegenden Drehmomentschlissel wieder
ein und bestétigen Sie mit ,eingestellt“. Es folgt
die Vorbelastung des Drehmomentschlissels.

AnschlieBend muss der Drehmomentschlissel
auf den Messwert des ersten Messpunktes
eingestellt und wieder eingelegt werden. Nach
Bestatigung wird die Prifung automatisch
gestartet. Ist der erste Messpunkt abgearbeitet
mussen die beiden weiteren Messpunkte in der
gleichen Reihenfolge abgearbeitet werden, bis
die Uberpriifung abgeschlossen ist.

ACHTUNG

Achten Sie bei Verstellung des Dreh-
momentwertes am Drehmoment-
schlissel immer auf die korrekte
und mittige Lage des Handgriffes
zur Abstutzung!
Nach der Kalibrierung kénnen Sie das Ergebnis
und das Prifobjekt der Prifmittelliste zufligen.
Hier kbnnen Sie die Prifobjekte verwalten und
den Status erkennen. Steht ein Prifobjekt zur
Prufung an, ist es ausgegeben oder liegt das
Prufobjekt bei Ihnen im Lager, ist es einsatz-
bereit oder nicht. Die Status-Einstellungen
kénnen Sie pflegen.

HINWEIS!
Verwenden Sie bei der Kalibrierung
-g der HAZET smartTAC Drehmoment-
schltssel die HAZET App und lassen
sich die Werte direkt auf dem Tablet anzeigen
und erleichtern somit das Ablesen und Eintra-
gen der Messwerte!

A\

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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(

1. Kalibrierung anzeigender

N

(5) Messung / Kalibrierung

Drehmomentschliissel:

eSind alle Parameter gepflegt und einge-
tragen und der Drehmomentschlissel wird

J—apP

kalibriert, muss der angezeigte Wert manuell
eingetragen werden. Hierzu lesen die den

angezeigten Wert des Drehmomentschlissel
ab und tragen diesen in das Pflichtfeld @ ein.

Drehrichtung Uhrzeigersinn

Messen anzeigender Schlissel

Artikel-Nr. = | 7292-2sTAC

D i

Hersteller : |-

Prafer - | Admin

Einsteckwerkzeug -
Zertifkat -

HZ Kalibrierschein

Messbereich = |20 Nm - 200 Nm

Toleranz - |4.0 %

®

==

_l 2. Messpunkt 3. Messpunkt

Min-Wert 19,20 Nm 19,20 Nm 19,20 Nm
Soll-Wert : 20,00 Nm 20,00 Nm 20,00 Nm
Max-Wert - 20,80 Nm 20,80 Nm 20,80 Nm
Geschw. 678 Hz 400 Hz 400 Hz
[ viteiver | NMGHNR|  000Nm| 0000
1 wert - | SN 0,00 Nm 0,00 Nm
2. Wert - | |NNSO0R02Nm 0,00 Nm 0,00 Nm
3. Wert : 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm

4. Wert : 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm

5. Wert - 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm

abgelesener Wert - (19,8 w tbernehmen

anhalten

DIN - [DIN EN ISO 6789-2 : [20Nm
Serien-Nr. - [SN 0448686004
25Nm
2N
20 Nm
18N /
15N
11N /
10N //
N
5H /
n /
00sec 25sec 50sec 75sec 100sec 125sec 150 sec 175sec 20,0 sec
= Moment
Drehmoment : 19,76 Nm

2. Kalibrierung auslosender

Drehmomentschliissel:
¢ Das Programm leitet durch die Kalibrierung.
eDie Messpunkte mussen — nachdem der

Drehmomentschlissel eingestellt wurde -
bestatigt werden

Messen

Drehrichtung Uhrzeigersinn

Artikel-Nr. - |6122-1CT

D

Hersteller - |HAZET-WERK

Prifer - | Admin

®

==

V120

abbrechen

Drehmoment-Einstellung : 200,0 Nm

1.Messpunkt | 2 Messpunkt | 3. Messpunkt

Min-Wert 39,20 Nm 117.6 Nm 196.0 Nm
Soll-Wert : 40,00 Nm 120,0 Nm 200,0 Nm
Max-Wert : 40,80 Nm 122,4 Nm 204,0 Nm
Geschw. © 556 Hz 851 Hz 1.258 Hz
Mittelwert : 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm
1. Wert 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm
2 Wert 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm
3 Wert: 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm
4. Wert: 0,00 Nm 0.0 Nm 0.0 Nm
5 Wert: 0,00 Nm 0.0 Nm 0.0 Nm

49 Einstellung Prifobjekt X

13;'2711,201&

V120 | aktueller Benutzer - Admin

Einsteckwerkzeug - Messbereich - [40 Nm - 200 Nm
Zertifikat : |HZ Kalibrierschein Toleranz : |2.0 %
DIN - [DIN EN ISO 6789-2 - [200Nm
Serien-Nr. - [SN 0448686004
250 Nm
N
200N
1750
150 Ni
125N
100N
75N
50
2
on
0.0 sec 25sec 5.0sec 5sec 100 sec
—— Moment
Drehmoment : 0,2Nm  Vorbelastung: 0ven5

1310 | 27 112018

A

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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(6) Priifmittelliste

)

y)

Haben Sie Prifobjekte angelegt und kalibriert, haben Sie die Méglichkeit lhre Prifobjekte in
der PriUfmittelliste zu hinterlegen. Dies dient der Prifmitteliiberwachung.

In der Priifmittelliste haben Sie den Uberblick (iber Satus und Verbleib des Priifobjektes, den
nachsten Priftermin sowie Nutzer und Kostenstelle.

8 NHM 316747

Messung
Zertikate
Senice

Stammdaten
Hersteller

Benutzer
Prisfmittel Status

Me: eit
Konfiguration

V121 | aktueller Benutzer : Admin

Prifmittelliste

Hersteller Attikel

HAZET-WERK |5110-3CT

HAZET-WERK |HD

HAZETWERK [5122-2CT
HAZETWERK |5121-2CT

Serien-Nr
SN18-0316202
123456
19-0456056

Prafmitelnr  Messbereich K0St
123 (40-200) Nm | 203000
23 (20-120)Nm | 203000
456 (10-60)Nm | 203000

[ Voller GmbH | DMS-40-200 | SN19-0616905 | DMIS-01 |40 -200) Nm |
HD1

elle  Nutzer nachster Status
it Mitarbeiter Kalibriertermin
Beyert 19.03.2020 |-
beyert 20032020 |-
20032020 |-

(40-200) N _ | 11700 09.04.2020
[ HD

HD-Test (40- 200) Nm |-

11042020 | Lager

HAZETWERK | HD HD2 -1 (40-200) Nm 1042020 | Lager
Maller GmbH | DMS-40-200 | HD2 123 (40-200) Nm 11.04.2020 | ausgegeben
Hersteller - | Miller GmoH Prfmittelnr. = [DMS-01 Kalibierdatum - | 10.04.2019 |
Atikel - | DMS-40-200 Kostenstelle / Einsatzort = [111700 | Kaiiiertermin: [ 09,04 200 |
Serien - | SN19-0616905 Nutzer / Mitarbeiter - [Baves Kalibrierintenval - 12 Monai(e)
Status © [Lager Prafmittel ist im Lager |

beenden | | 13:17 | 15.04.2019

Hinweis: Um einen weiteren Prifmittel Staus anzulegen kénnen Sie Uber Stammdaten und
Prifmittel Status neue Merkmale anlegen und entsprechend verwalten.

A\

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Wenn Sie neue Prifobjekte in lhre Prifmittelliste aufnehmen wollen, missen Sie die
Messunsicherheit angeben, wenn Sie lhnen vorliegt. Bei allen HAZET Drehmomentschlisseln,
ist die Messunsicherheit bereits hinterlegt. Liegen Ihnen die Daten nicht vor, missen Sie die
Messunsicherheitsbetrachtung selber durchfuhren. Hierzu haben Sie zum einen die Méglichkeit,
direkt aus der Messung die Messunsicherheitsbetrachtung durchzufiihren oder Sie gehen direkt
Uber den Reiter Messunsicherheit.

( () Messunsicherheit )7@\

1B NHM 316747 — X
Datei Sprache  Benutzer nfo
- Messen ®
Dot Neue Messunsicherheit l AZE T7
Senvice —
& Stammdaten
Hersteller “ArtikelNr Beschreibung Hersteller Messboreich | A
Prifobjekte
Ennsteckwerkzugs QW sorocT L HAETWERK (. 9)tm |
DIN 5108-2CT HAZETWERK (25-25)Nm
Benutzer 5108VDE HAZETWERK 2-10)Nm
Profmittel Status £109VDE HAZETWERK (5-25)Nm
o 51027 HAZETWERK (10- 60) Nim
5120-2CT HAZETWERK (10- 60) Nm
5121-2CLT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
5121-2CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
51222CLT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-2CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
5123-2CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm
6108-1CT HAZET-WERK (2-10)Nm
6109-2CT HAZET-WERK (4-40) Nm
6110-1CT HAZET-WERK (5 - 60) Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
6114-1CT HAZET-WERK (5-40) Nm
6115-1CT HAZET-WERK (20 - 100) Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
6122-1CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
6123-1CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6127-1CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
6128-1CT HAZET-WERK (50 - 250) Nm
6143-1CT HAZET-WERK (100 - 400) Nm
6144-1CT HAZET-WERK (200 - 500) Nm
6280-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
Atikelr. - [5107-2CT Beschreibung - | ] [ Messunsicherheitsbestimmung |
Hersteller - | HAZETWERK Toleranz 40%]  Messbersich Anfang Links Rechts
Einsteckwerkzeug - [- Messbereich Ende
Einheit : | Nm
DIN : | DIN EN ISO 6789-2
auslosender Schlissel
Artikelprafung links Einzelprafung links Einzelprafung rechts Artikelprifung rechts
V121 aktueller Benutzer : Admin beenden 1318 16.04.2019

Die Messunsicherheitsbetrachtung erfolgt nach den Vorgaben der DIN EN ISO 6789:2017.

Achtung: Achten Sie bei Verstellung des Drehmomentwertes am Drehmomentschliissel

A immer auf die korrekte und mittige Lage des Handgriffes zur Abstutzung!

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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@—( Software ) \

1. Starten der Kalibrierung

2 NHM 316747 - X
Datei  Sprache  Benutzer Info
Messen ®
Zﬁ:@ Messen ZHA F43 T7
Seniicl r—
Stammdat
Hersteler p 7 3 -
Profobjekte Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbersich ~ Toleranz  Vorbel somet | Somwert | St
Einsteckwerkzeuge
o B 5107-2cT HAZET-WERK (1-9) Nm
Benutzer 5108-2CT HAZETWERK (2.5-25) Nm 40% 2%Nm | 25Nm 15 Nm 25 Nm
Prifmittel Status 5108VDE. HAZETWERK @2-10)Nm 40%| 10Nm 2Nm 6 Nm 10 Nm
Prifmittel 5109VDE HAZET-WERK (5 - 25) Nm 40%| 25Nm 5Nm 15 Nm 25Nm
w::;;xf::'"“ 51102CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 20%)| 60Nm 10Nm 36 Nm 60 Nm
5120-2CT HAZETWERK (10-60) Nm 40% 60Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
51212CLT HAZETWERK (20 - 120) Nm 40%| 120Nm | 20Nm 72 Nm 120 Nm
5121-2CT HAZETWERK (20-120) Nm 40%| 120Nm | 20Nm 72 Nm 120 Nm
51222017 HAZETWERK (40 - 200) Nm 40%)| 200Nm | 40Nm 120Nm | 200 Nm
5122-2CT HAZETWERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40Nm 120Nm | 200 Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm 40%| 200Nm | d0Nm 120Nm | 200 Nm
51232017 HAZETWERK (60-320) Nm 40%| 320Nm | 60Nm 192Nm | 320 Nm
5123.2CT HAZETWERK (60 - 320) Nm 40%| 320Nm | 60Nm 192Nm | 320 Nm
6106-1CT HAZETWERK (1-6)Nm 40% 6Nm 1 Nm 36Nm 6Nm
6108-1CT HAZETWERK @-10)Nm 40% 10Nm 2Nm 6 Nm 10 Nm
6109-2CT HAZETWERK (4-40) Nm 40% 40Nm 4Nm 24 Nm 40Nm
6110-1CT HAZETWERK (5 -60) Nm 40% 60 Nm 5 Nm 36 Nm 60 Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20-120) Nm 40%| 120Nm | 20Nm 72 Nm 120 Nm
6114-1CT HAZETWERK (5 -40) Nm 40%| 40Nm 5Nm 24 Nm 40 Nm
6115-1CT HAZETWERK (20-100) Nm 40%| 100Nm | 20Nm 60 Nm 100 Nm
61211CT HAZETWERK (20-120) Nm 40%| 120Nm | 20Nm 72 Nm 120 N
6122-1CT HAZETWERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40Nm 120Nm | 200 Nm
6123-1CT HAZET-WERK (60 -320) Nm 40%| 320Nm | 60Nm 192Nm | 320 Nm
6127-1CT HAZETWERK {40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40Nm 120Nm | 200 Nm
Artikel-r. - [6107-2CT Beschreibung
Hersteller : | HAZETWERK Messbereich : [ 1Nm- 9 Nm
Einsteckwerkzeug - - Toleranz 40%
Zertifkat - |- 1 2 3
DIN - [ DIN EN ISO 6789-2 Sollverte 1,000 Nm 5,400 Nm 9.000 N
auslosender Schiussel Anzah! Messungen 5 5 5
Prifer - [Admin Serien Nr icherheit ermitteln
links rechts
V121 ‘ aktueller Benutzer : Admin beenden | | 1248 | 15.04.2019

Hinweis: Die Kalibrierung kann erst gestartet werden, wenn Sie alle relevanten Pflichtangaben gefiillt haben.
Wabhlen Sie ein gespeichertes Prifobjekt, oder legen ein neues Objekt an (siehe Beschreibung: Prifobjekte
neu anlegen). Geben Sie den Priifer sowie die Seriennummer des Priifobjekts ein.

Hinweis: HAZET Drehmomentschlissel sind voreingestellt und kénnen aus der Vorauswahl gewahlt werden.
Hinweis: Mit der Kalibrierung kann erst begonnen werden, wenn Messwertaufnehmer und Steuerung betriebs-

bereit sind © und alle Daten gepflegt sind.

®

HAzET [

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz  Wirklange  Vorbel. 1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert

Drehmoment-Schlissel | HAZET-WERK (10 - 60) Nm 1,0 % | 200,0 mm

60 Nm 10 Nm 30 Nm 60 Nm

ender Schlissel Anzahl Messungen :

< Prifer - Serien Nr - |SN0443686004 >

-

Artikel-Nr. - | 5110-1CT B - | Di hlissel
Hersteller - | HAZETWERK Messbereich - | 10 Nm - 60 Nm
Einsteckwerkzeug Toleranz - 1.0 %
Zertifikat : | - 1. 2. 3.
DIN: |- Sollwerte - 10 Nm 30 Nm 60 Nm
ausldsender Schliissel Anzahl Messungen - 5 3 5
A o ‘
Prifer - | Serien Nr - | SN0448656004

beenden 1142 | 25.08 2018

Tragen Sie den Prifer und die Seriennummer zu lhrem Prifobjekt ein.
Hinweis: Die Zuordnung der Seriennummer ist wichtig, fir den Rickschluss auf die vorherigen Kalibrierungen!
Hinweis: Das neu angelegte Priifobjekt wird am Ende der Ubersichtsliste angezeigt.

-

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Zertifikate

Software

|2 NHM 316747

Datei Sprache  Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifiate
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prafobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prifmittel Status

Priifmittel

Messunsicherheit

Konfiguration

Mess

vandler BTB

Steuerung BTB

Zertifikate
AtikelNr SerienNr. Letzter Prifer Q;‘ﬁ:;e" Letzte Prifung
3 Admin
5122267 SN18-0316202 Admin 4 03.042019 13.08.30
5121207 123456 beyert 1 21032019 1440.12
51203GT 19.0456054 beyert 1 21032019 15.17.30
5110-3CT 19-0456056 Admin 2 21.03.2019 16.00.17
5120207 Test123 Admin 1 28032019 17.48.14
7291.25TAC SN0463851002 Admin 1 05.042019 120154
DMS-40-200 123456789 Admin 1 09.042019 135724
DMS-40-200 SN19-0616905 Admin 5 10.04.2019 14.20.37
HD HD1 Admin 6 12042019 115229
HD Ho2 Admin 2 12042019 12.07.45
DS-40-200 Ho2 Admin 1 12.042019 12.17.31
Artikel-Nr - [512226T
Serien-Nr.

Anzahl Messungen

Letzte Prifung

Zertifikat Vorschau
180316202
F

20.03.2019 07.45.36

P zention vorschos

Seite 1

Seite 2.

Hersteller| Manufacturer :

Artikelr. Aricl No.

Drehmomentmessbereich | Toraue measuring range :
40 hm- 2001

£0%1+40%
Prfrichtung | Test direction

Rechis / cackwise
Einbaulage Werkzeug! Toolinstallation position :

norizonal horzontaly

\ Torque measuring system :

Drehmoment Prifeinrchtung
sor | Measurement sensr :

H
Mess.

o B2
Messverstarker | Measuring amplifier :
Bl Cipx
Kallbriertemperatur | Calibration temperature :
220°C
Relatve Feuchte | Relative humidity

Messunsicherheit | Uncertainty of measurement :
0100%

\ result:

twen | awen | awen | awen | swen |
“000Nm | a203Nm | 4303Nm | 4300Nm | e206nm | e205nm |
0onn | raesim | teonn | reenn | renm | rmesi |
Zwonm | 2stm | 20vstm | 203stm | 2s4nm | 20vtm |

it e Massosts sng nnarnalsdar unt Furi 7 besenissenen,hocnszulssigen Abwslcning.

s Foni 7

e zaomn

B ‘

viz1

PDF erstellen

schiBen | [ 1250 | 16.04.2019

vi21 ‘aklusHszsnulzsv Admin

beenden | | 1243 | 15.04.2019

Hier werden Ihnen die Zertifikate, zu vorherigen und durchgefiihrten Kalibrierungen angezeigt. Des Weiteren
werden Ihnen weitere Details und Daten zu Priifobjekten angezeigt.

Hersteller

4B NHM 316747

Dtei Sprache  Benutzer Info

Messen

Messung

Zertificate

Senice
Stammdaten

Hersteller

Prifobjekte

Einsteckwerkzeuge

DIN

Benutzer

Priiffmittel Status
Profmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

Messwandler BTB

Hersteller

neu n

Anschrift

D-42857 Remscheid

Remscheid

Maller GmbH [ mai 123

D-12345 Millertown

Name : [HAZETWERK

Anschiif - | 25-29

Ort: [D42857 Remscheid

V121 ‘aklue”evBenutzev Admin

L)

beenden | | 1253 | 15.04.2019

Wahlen Sie den Hersteller aus. HAZET ist voreingestellt.
Es besteht die Moglichkeit einen neuen Hersteller anzulegen wéhlen Sie hierzu "neu”, um einen weiteren

Hersteller anzulegen.

=

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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/— @—( Software )

eller

Anschrift
[ 3 HAZETAWERK Giildenwerther-Bahnhofstrale 25 - 29 | D-42857 Remscheid

Mame : |fx-’|u5termann

Anschrift : |f‘u‘1LIStEFStFHBE 1-2 >

Ort : |D-123456 Musterstadi]

Name - [ |

Anschrift © ‘Mus!erstrarse 1-2 ‘

Ot - [D-123456 Musterstady |

abbrechen 0 speichem

W ‘ 28.08.2018
Fullen Sie die Pflichtfelder "Name", "Anschrift" und "Ort" aus.
Speichern Sie Ihre Eingabe.
Der neue Hersteller wird angezeigt und kann jetzt ausgewahlt werden.
N
A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
J
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Prufobjekte

Software )7 @\

2 NHM 316747
Datei  Sprache  Benutzer

Info

Messen
Messung
Zertifiate
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prafobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prifmittel Status

Priifmittel

Messunsicherheit

Konfiguration

Mess

vandler BTB

Steuerung BTB

Prufobjekte

Atikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz ~ Vorbel Sn\‘\v‘vs N Sofv'vs < So\?‘;vs . .
3 HAZET-WERK (1-9)Nm
£108-2CT HAZETWERK @5-25Nm | 40% 25Nm | 25Nm | 15Nm | 25Nm
£108VDE L/ HAZET-WERK 2-10)Nm 40% f0Nm | 2Nm 6lm 10 Hm
5109VDE HAZETWERK (5-25)Nm 40% 25Nm | 5Nm BNm | 25Hm
5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 40%| 60Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
512027 HAZETWERK (10-60)Nm 40% 60Nm | 1ONm | 38Nm | 60Nm
s121.201T HAZET-WERK @0-12)Nm | 40% 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
5121207 HAZETWERK @0-120)Nm | 40% 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
5122-2CLT HAZET-WERK (40 - 200) Nm 4.0 %| 200 Nm 40 Nm. 120 Nm 200 Nm
512207 HAZETWERK #0-200)Nm | 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
512237 HAZET-WERK 40-200)Nm | 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
s12320LT HAZETWERK (80-20)Nm | 40% 320Nm | 6Nm | 1%2Nm | 320Nm
5123267 HAZETWERK 0-320)Nm | 40% 30Nm | 6ONm | 182Nm | 320Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)m 0% 6Nm 1 him 36Nm 6hm
6108-1CT HAZETWERK 2-10)Nm 40% fONm | 2Nm 6hm 10 Hm
6109-2CT HAZET-WERK (4 -40) Nm 40% 40 Nm 4 Nm 24 Nm. 40 Nm.
6M0-1CT HAZET-WERK (5-60) Nm 40% 60Nm | 5Nm BNm | 60Nm
611-1CT HAZETWERK @0-120)Nm | 40% 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
B114-1CT HAZETWERK (5-40) Nm 40% 4Nm | 5hm 24Nm | 40Nm
BH5ACT HAZETWERK @0-100)Nm | 40% 100Nm | 20Nm | &Nm | 100Nm
s1211CT HAZET-WERK @0-120)Nm | 40% 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
6122-1CT HAZETWERK @0-200Nm | 40% 200Nm | 4ONm | 120Nm | 200Nm
6123-1CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm 4.0 %/ 320 Nm 60 Nm: 192 Nm 320 Nm
s127-4CT HAZETWERK @0-200Nm | 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
| ls1ze-1cr HAZET-WERK (50-250)Nm | 40°% 25Nm | SONm | {60Nm | 250Nm v

Attikelr - [5107-2CT

Hersteller : |HAZETWERK
Einsteckwerkzeug
Einheit - Nm
Zenifkat : |-
DIN: [DIN EN SO 67832

auslosender Schiussel

Toleranz :

Messbereich Anfang = [1 Nm Sollwerte :
Messbereich Ende Anzahl Messungen
Vorbelastung Knickerkennung starten

Knickerkennung :

vi21 ‘aklusHszsnulzsv Admin

N/

beenden | | 1254 | 15.04.2019

Wahlen Sie ein Prifobjekt aus. HAZET Drehmomentschlissel sind voreingestellt.
Es besteht die M&glichkeit neue Priifobjekte anzulegen, wahlen Sie hierzu "neu",
um ein weiteres Priifobjekt anzulegen.

Einsteckwerkzeug :

pjekte

HAZET

Artikel-Nr Beschreibung

g nt-Schliissel

Autikel-Nr. = [Mu

ster-Artikel |

Hersteller - |Mu

stermann hd |

Werkzeug 1 ~

Einheit :

Zertifikat - [Werkzeug 2

Hersteller Messbereich  Toleranz Wirklange = Vorbel 1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert

HAZETAWVERK (10 - 60) Nm 1,0% | 2000 mm| 60 Nm 10 Nm 30 Nm 60 Nm

Artikel-Nr. - |Muster-Artikel

Einsteckwerkzeug - |Werkzeug 1 v
L —
Einheit =

Bl \Vorkzoug 1

Zohat
on-
auslosender Schiissel

Beschreibung : [D hla
Teleranz Messbereich Anfang - Sollwerts
Wirklange - Messbereich Ende - Anzahl Messungen -
:’W‘W slanen:m‘m‘m
K - [Coso%| [ ssow][ 0%
[ et | [ spotem |

11:48 ‘ 28.08.2018

Fillen Sie die Pflichtfelder "Artikelnummer", "Hersteller" und "Einsteckwerkzeug" aus.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Einheit :
Zertifikat :
DIN :

Einheit :
Zertifikat -
DIN :

Software

bjekte

®

HAZET [

Artikel-Nr

5110-1CT

Beschreibung

Drehmoment-Schlissel | HAZET-WERK

Hersteller Messbereich

(10 - 60) Nm

1.0% | 2000 mm

Toleranz Wirklange = Vorbel.

60 Nm

1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert

10 Nm 30 Nm 60 Nm

Artikel-Nr.

Hersteller

- [Muster-Artikel

5 b s

Mustermann v

Toleranz : Messbereich Anfang :

Sollwerte -

Einstecygerkzeug - |Werkzeug 1 - Wirklange - [200.0 mm | Messbereich Ende Anzahl Messungen -
Einheit - - - oNm | K starten - 50% 50% 50%

Zertifikat
DIN -

Ki B 96.0 % 95,0 % 96.0 %

‘ abbrechen H speichem

11:49 ‘ 28.08.2018

Wahlen Sie die gewlinschte Einheit.

®

HAZET]

1. Sollwert 2 Sollwert 3. Sollwert

pjekte

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich ~ Toleranz Wirklange = Vorbel.

[ 5110-1CT Drehmoment-Schlissel HAZET-WERK

(10 - 60) Nm

1,0% | 2000 mm | 60 Nm 10 Nm 30 Nm 60 Nm

HZ Kalibrierschein
HZ Konformitatserklarung

Artikel-Nr. -

Muster-Artikel

Beschreibung - [D i

Hersteller -

- |Werkzeug 1

Mustermann

Toleranz - Messbereich Anfang -
Wirklainge Messbereich Ende

Sollwerte :

Anzahl Messungen -

Einheit : |60 Nm Ki

Zertifikat = |- Ki
DIN -

starten :

I

HZ Kalibrierschein
HZ Konformitatserklarung

ES =

28.08.2018

11:60

Wahlen Sie das gewiinschte Ausgabe-Zertifikat. HAZET-Kalibrierschein
und HAZET-Konformitatserklarung sind voreingestellt.
Es besteht die Mdglichkeit ein neues Ausgabe-Zertifikat anzulegen.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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[ (®) Software

—D~

®
HAZET

Arikel-Nr Beschreibung Hersteller Mossbersich  Toleranz Vorbel g LB b

» Bl HAZET-WERK (1-9)Nm 9 Nm
5108.2CT HAZET-WERK (25 -25)Nm 40%| 25Nm | 25Nm 15 Nm. 25 Nm
5108VDE HAZET-WERK @-10)Nm 40%| 10Nm 2Nm 6 Nm 10 m
5109VDE HAZETWERK (5-25)Nm 40%| 25Nm 5Nm 16 Nm. 25 Nm
5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 4,0% | 60Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
5120.2CT HAZETWERK (10-60) Nm 40%| 60Nm | 10Nm 3 Nm 50 Nm
§121-2CLT HAZET-WERK @0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm 72Nm | 120 Nm
51212CT HAZETWERK @0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm 72Nm | 120Nm
5122.20LT HAZET-WERK 40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
HAZET-WERK 40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
K 40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
(60 - 320) Nm 4,0% | 320 Nm 60 Nm 192 Nm 320 Nm
20)Nm | 40%| 320Nm | 60Nm | 192Nm | 320Nm
AN 40%| 6Nm 1Nm 36Nm 6Nm
N\ | 40%| 10nm 2Nm 6 Nm 10 Nm
\ 40% | 40Nm 4 Nm 24 Nm 40 Nm
) | 40%| 60nm 5hm 3 Nm 50 Nm
DIM EN 150 6789 Am 40%| 120Nm | 20Nm 72Nm 120 Nm
Nm 4,0% | 40Nm 5Nm 24 Nm 40 Nm
DIM EM IS0 6789-2 M0-100)Nm | 40%| 100Nm | 20Nm 60Nm | 100 Nm
@0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm 72Nm | 120 Nm
THAZET-WERK 40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
- HAZET-WERK (60 - 320) Nm 4,0% | 320 Nm 60 Nm 192 Nm 320 Nm
[ st271cT HAZETWERK (40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
Jlsrzsact | HAZET-WERK (80-250)Nm | 40%| 250Nm | S0Nm | 150Nm | 260 Nm

5107-2T

Herstelpr - |HAZET-WERK
insteckwerkzely - |- >
Einheity |Nm -

Zertifikat
DN

DIN ENISO 61
DIN EN SO 6789-1

en speichem ﬂ

Toleranz = [4.0 % Messbersich Anfang

Sollwerte

Messbereich Ende Anzahl Messungen

st

Knickerkennung

W

12:56 ‘ 15.04.2013

Waéhlen Sie die gewlinschte Norm, die angewendet werden soll.

Es besteht die Mdglichkeit eine neue Norm anzulegen.

Speichern Sie Ihre Eingabe.

4B NHM 316747

- X
Datei Sprache Benutzer Info
Messen ®
Messung
Zonikate Priifobjekte HAZET
Senice
Stammdaten
Hersteller T 7 3 =
Prfobjekte Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz  Vorbel Solwert Solert Solmert
Einsteckwerkzeuge
o 6122-1CT HAZETWERK (40-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
Benutzer 6123-1CT HAZETWERK (60-320)Nm | 40%| 320Nm | 60Nm | 192Nm | 320Nm
Prfmittel Status 8127-1CT HAZETWERK (40-20)Nm | 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
Prfmittel 6128-1CT HAZETWERK (50-250)Nm | 40%| 250Nm | SONm | 150Nm | 250 Nm
r:::;ﬂif::’"“" 6143-1CT HAZET-WERK (100-400)Nm | 4.0%| 400Nm | 100Nm | 240Nm | 400Nm
6144-1CT HAZET-WERK (200 - 500) Nm 4.0 %| 500 Nm 200 Nm 300 Nm 500 Nm
62801CT HAZETWERK 2-10)Nm 40% 10Nm 6Nm 10 Nm
6281-2CT HAZETWERK (5-13)Nm 40% 13Nm 78Nm 13Nm
6262-1CT HAZETWERK (4-40)Nm 40%| 40Nm 24 Nm 40Nm
6290-1CT HAZET-WERK (5 - 60) Nm 40%| 60Nm 36 Nm 60 Nm
6291-1CT HAZETWERK (0-120)Nm | 40% 120Nm 72Nm | 120Nm
6291-2CT HAZETWERK @0-12)Nm | 40% 120Nm 72Nm | 120Nm
6292-1CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm 4.0% | 200Nm 120 Nm 200 Nm
5293-1CT HAZETWERK (60-320)Nm | 40% 320Nm 192Nm | 320 Nm
6204-1CT HAZETWWERK (100-400)Nm | 4,0%  400Nm 240Nm | 400 Nm
6295-1CT HAZETWERK (200-500)Nm | 4,0%| 500 Nm 300Nm | 500 Nm
6391-10 HAZET-WERK (1-10) Nm 40% 10Nm - -
5301-12
»
639
639125V W/ HAZET-WERK (2-25)Nm 40 % B B
639135 HAZETWERK (16 - 35) Nm 40% - -
639135V HAZETWERK (15-35) Nm 40% - -
6391-50 HAZET-WERK (5 - 50) Nm 4.0 % - -
639150V HAZETWERK (5-50) Nm 40% - 2 v
AttikelNr - [6391-12V ]
Hersteler : |HAZETNERK Toleranz Messbereich Arfang - [2Nm Sollwerte
Einsteckwerkzeug - - Messbersich Ende Anzahl Messungen
Einheit - [Nm Vorbelastung Knickerkennung starten
Zertfkat - |- Knickerkennung
DIN: |DIN EN IS0 67892
Messwandier BTS

vi21 ‘ aktueller Benutzer : Admin

beenden | | 12:57 | 15.04.2019

Das neue Prifobjekt wird jetzt angezeigt und kann ausgewahlt werden.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Einsteckwerkzeuge

Software

|42 NHM 316747
Datei Sprache  Benuwer Info

Messen
i Messung
- Zertifikate
* Senice
Stammdaten
Hersteller
- Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DN
Benutzer
= Prifmittel Status
Prafmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

Messwandler BTB

Einsteckwerkzeuge

Artikel-Nr.

Bezeichnung

Einsteck-Umschaltknarre

| Einsteck-L |

| EinsteckL |

Steuerung BTB

viz1 ‘ak\us\lsrﬂsnuusr Admin

N/

beenden | | 12:58 | 15.04.2019

Bezeichnung :

Adtikel-Nr. - |Muster-Artikel

Wahlen Sie ein Einsteckwerkzeug aus. HAZET-Einsteckwerkzeuge sind voreingestellt.
Es besteht die Mdglichkeit neue Einsteckwerkzeuge anzulegen, wéhlen Sie hierzu "neu",
um ein weiteres Einsteckwerkzeug anzulegen.

eckwerkzeuge

Bezsichnung

Werkzeug 2

Artikal-Nr

Werkzeug 3

abbrechen

- [Werkzeug 3

Artikel-Nr. = |Muster-Artikel

speichemn 0

S

11:67 ‘ 28.08.2018

Flllen Sie die Pflichtfelder "Bezeichnung" und "Artikel-Nr." aus. Speichern Sie ihre
Eingabe. Das neue Einsteckwerkzeug wird angezeigt und kann ausgewahlt werden.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Normen

4B NHM 316747
Datei  Sprache  Benutzer Info
®

Messen
o DIN ZHFI ZE T7

Zertificate

Senice
Stammdaten

Hersteller

Prfobiekte Bezeichnung Ausgabe

Einsteckwerkzeuge [ o En IS0 6789 2003

DIN DIN EN IS0 67892 2017
Benutzer DIN EN ISO 67891 2017

Prifmittel Status ‘ A4 |
Profmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

Messwandler ETB
beenden 12:59 15.04.2019

W ‘ aktueller Benutzer - Admin S_E
Wahlen Sie eine Norm aus. DIN EN ISO 6789:2017, DIN EN ISO 6789-1:2017; und DIN EN ISO 6789-2:2017
sind voreingestellt. Es besteht die Mdglichkeit neue Normen anzulegen. Wahlen Sie hierzu "neu", um eine wei-

tere Norm anzulegen.

Ausgabs

Bezeichnung
B oin £ IS0 6789

Bezeichnung : |DIN EN IS0 XXX

Ausgabe : |YYYY|

B 2 |[DIN EN IS0 XXX
Ausgabe : |YYYY]

abbrechen spemnnn
\_{ 11:68 ‘ze.ua.zms

Fillen Sie die Pflichtfelder "Bezeichnung" und "Ausgabe" aus.
Speichern Sie lhren Eingabe.

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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B

Zertifikat Vorlagen

Software

4B NHM 316747

Datei  Sprache Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifikate
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prifmittel Status

Prifmittel
Prafmittelliste

Messunsicherheit

Konfiguration
Verzeichnisse

Programm

[ Messwandler BTE

[ Steuerung BTB

Zertifikat Vorlagen

neu ﬂ

Bezeichnung
(9 2 Kaibrierschein

Beschreibung
Hazet Kalibrierschein

B

- [Hz Kalibrierschei

Beschreibung - [Hazet Kalibrierschein

loschen

| V110 ‘ aktueller Benutzer :

s

beenden 11:59 | 28.08.2018

Wahlen Sie eine Zertifikat Vorlage aus. HAZET-Kalibrierschein und HAZET-Konformitétserklarung sind vorein-
gestellt. Es besteht die Mdglichkeit neue Zertifikat-Vorlagen anzulegen, wéhlen Sie hierzu "neu", um eine wei-
tere Zertifikat-Vorlage anzulegen.

kat Vorlagen

Bezsichnung

[3 HZ Kalibrierschein

Beschreibung
Hazet Kalibrierschein

Bezeichnung : |l'u‘1u5ter Bezeichnung

Beschreibung : |l'u'1uster Beschreibung|

[Muster B

Beschreibung : ‘Musler Beschreibung|

abbrechen

speichemn 0

S

12:01 ‘ 28.08.2018

Wahlen Sie neu, um eine neue Zertifikat-Vorlage anzulegen.
Flllen Sie die Pflichtfelder "Bezeichnung" und "Beschreibung" aus.

Speichern Sie Ihre Eingabe.

A

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!

26




/ ( Software )7 @\

B NHM 316747
Datei Sprache Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifikate g
G Zertifikat Vorlagen

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
2] » |HZ Kalibrierschein Hazet Kalibrierschein
Benutzer
Prifmittel Status

B Muster Bezeiginung Muster Beschreibung
Prifmittelliste “ = =

Bezei Beschreibung

HZ Konformitatserklarung Hazet Konformitatserklanung

Messunsicherheit

Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

B - [Muster B |

Beschreibung : [Muster Beschreibung ]

[ Messwandler BTE |

bearbeiten neu loschen

[ Steuerung BTB

‘V 1.1.0 ‘ aktueller Benutzer :

beenden 12:02 | 28.08.2018

Die neue Zertifikat-Vorlage wird angezeigt und kann ausgewahlt werden.

Benutzer-Verwaltung

B nrsiena
Dotci Sprache  Benutzer Info

Messen
Messung
Zetifikate Benutzer-Verwaltung

Senvice
Stammdaten

Hersteller

Prfobiskts Name Login Aktiv letzter Login

Einsteckwerkzeuge Admin Admin 12.04.2019 09:20:33

DIN Priifer Priifer 03.04.2019 10:40:49

20.03.2019 16:32:09

29.03.2019 11:40:26.
01.01.2000 00:00:00

Benutzer Kamp Kamp1

Prifmittel Status
Priifmitte]
Messunsicherheit
Konfiguration

Baues

Name ° [Baues | Login - [Baues |

-

V1.21 | aktueller Benutzer : Admin \ {

beenden | | 13:14 | 15.04.2019

Wabhlen Sie einen Benutzer aus. Ein Admin und ein Prifer sind voreingestellt.
Es besteht die Mdglichkeit eine neuen Prifer anzulegen, wéhlen Sie hierzu "neu",
um einen weiteren Prifer anzulegen.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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B

MName :

Passwort :

Musterpriifer

1

Software

izer-Verwaltung

Aktiv
Aldtiv
AKIV

Login
Admin

letzter Login
17.08.2018 11:36:20
01.01.2000 00:00:00

Login :

® Priifer O Admin

Login : [Name |

Name - [Musterprifer |

abbrechen spe\chﬁn J

12:04 ‘ 28.08.2018

Flllen Sie die Pflichtfelder "Name", "Login" sowie "Passwort" aus.

Speichern Sie Ihren Eingabe. Bitte wahlen Sie die entsprechende Berechtigung des

neuen Benutzers aus (Admin oder Priifer).

V121

® Prifer O Admin

Hame- togn-

abbrechen speichem

|8 NHm 316747 — X
fon SmEn Bomm (0o
Messen ®
- Messung
Zertifkate Benutzer-Verwaltung H AZET
L. Senice
Pk Name Login Ak letzter Login
Prafobjekte
Einsteciomerkzsuge » |Admin Admin 12042019 092033
DIN Prifer Prafer 03042019 10.40 49
Benutzer Kamp Kamp1 20.03.2019 16:32:09
Priifmittel Status 20.03.2010 11:40-26
Prufmitel o
Messunsicherheit 01.01.2000 00:00:00
Konfiguration

aktueller Benutzer : Admin

13:10 ‘ 15.04.2019

Der neue Prifer wird angezeigt und kann ausgewéahlt werden.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!




Verzeichnisse

Software

|2 NHM 316747
Datei  Sprache  Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifiate
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prifmittel Status

Profmittel
Prifmittelliste

Messunsicherheit

Konfiguration
Verzeichnisse
Progiamm

Mess

vandler BTB

Einstellungen-Verzeichnisse

[Messwere

[D:\Seniice PrafstandWlesswerte\ =

[por

|D:Senice Prafstand DRy =

Steuerung BTB

vi21 ‘aklusHszsnulzsv Admin

beenden | | 1319 | 15.04.2019

Wahlen Sie Verzeichnisse, um den Dateipfad der Messwerte vorzugeben und den Speicherort zu wahlen.

B

Datei Sprache Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifikate
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prifmittel Status

Profmitel
Prifmittelliste

Messunsicherheit

Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

Einstellungen-Verzeichnisse

[Messuere

[poF

[D:Senice PrufstandWlesswertel | ‘
|D:\Senice Prifstand PDF\ \

4P Ordner auswahlen
4 || » DieserPC 5 Volume (D) > ServieePrifstand > Messwerte
Organisieren v Neuer Ordner
5122-2CT A Name
BA-Kalibriereinri

Anderungsdatum  Typ
Eswurden keine Suchergebnisse gefunden.
Senvice Prafstan

a Volume (D)
@ OneDrive
0 DieserPC

(] Bilder

I Desitop

[%] Dokumente

& Downloads

D Musik

B videos

Lokaler Datentra

m Volume (D)

~ & | "Messwerte' durchsuchen 0

B=

GroBe

Ordner:

Abbrechen

Ordner auswahlen

abbrechen | | speichem

V121

aktueller Benutzer : Admin

1320 ‘ 15.04.2019

Wahlen Sie Messwerte, um den Dateipfad der Messwerte vorzugeben

und den Speicherort zu wahlen.

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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Software )

(B s - X
Datei  Sprache  Benutzer Info
Messen
i Messung X .
Zerifkate Einstellungen-Verzeichnisse
i Senice
Hersteller
Prifobjekte [Messwerte |D\Senice PrafstandWiesswere\ =
Einsteckwerkz:
- O [poF |DSenice Prafstand PDF\ (]}
Benutzer
Prifimittel Status
Prifmittel
L Prifmittelliste
Messunsicherheit 2 Ordner auswahien X
Konfiguration —
- et 4 > DieserPC > Volume (D) > Service Prafstand » PDF » «[o| | PDF durchsuchen o
- Programm GrrsEme | NEmEd E- @
51222CT A Name Anderungsdatum  Typ GraBe
BA-Kalibriereinri s1103CT Dateiordner
Service Prifstan: s1202T Dateiordner
= Volume (D) 512031 Dateiordner
s121-2T Dateiordner
@ OneDiive
st22.2T Dateiordner
~ [ Dieser PC 6122-1CT Dateiordner
] Bilder %111 Dateiordner
B Deskion 7291-26TAC Dateiordner
7202-26TAC Dateiordner
[ Dokumente
DMS-40-200 Dateiordner
¥ Downloads o Dateforner
B Musik
B videos
& Lokeler Datentrs
> = Volume (D)
Ordner:
Abbrechen
[ sewwgom ] abtrechen | [ spechem

V121 | aktueller Benutzer : Admin 13:21 ‘15 04.2019

Wabhlen Sie PDF, um den Dateipfad des PDF Verzeichnisses vorzugeben und den Speicherort zu wahlen.

Programm

4B NHM 316747
Datei Sprache  Benutzer Info

Messen ®
i Messung

Zertifikate Programm HFI <l =
Senice R

Hersteller
Prafobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

Benutzer
Prifmittel Status.
Prafmittel

. Prafmittelliste
Messunsicherheit Bild fur Zertiikat auswahlen -
Konfiguration

Verzeichnisse
Programm

Grundstellung g

swandler BTB

vi121 ‘ aktueller Benutzer : Admin beenden 1321 15.04.2019

Grundstellung-Prifvorrichtung

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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[ Software ]7 @\

Messung
Zenificate Programm

Senice
Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

Benutzer
Prifmittel Status
Prafmittel
Prifmitieliste
Messunsicherheit
Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

Bild fur Zertifikat auswahlen

B Grunditelung

Wenn méglich Prifobjekt von der Prifvorichtung nehmen und

anschlieBend "Grundstellung" betatigen.

Grundstellung “

vi2t | 1324 [ 15042019

Messwandler BTB
Steuerung BTB. bearbeiten

Datei Sprache Benutzer Info
Messen
l FIZET7

aktueller Benutzer : Admin

beenden | | 13:24 | 15.04.2019

Waéhlen Sie Grundstellung bei einer Stérung der HAZET-Kalibriereinrichtung.
Achtung: Entfernen Sie das Priifobjekt von der HAZET-Kalibriereinrichtung

und bestéatigen Sie anschlieBend "Grundstellung"

-g> Hinweis: Achten Sie hierbei unbedingt auf Rechts-/Links-Betatigung!

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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@—[ (9) Wartung und Pflege

Messwertaufnehmer kalibrieren

Einmal jahrlich muss der Messwertaufnehmer und das

Verbindungskabel zur Kalibrierung eingeschickt werden.

Um die entsprechenden Bauteile auszubauen, sollten Sie

wie folgt vorgehen:

e Hauptschalter ausschalten

¢ Anlage vom Netz trennen, bzw. Netzstecker aus
Steckdosen ziehen.

¢| 6sen Sie die Anschlisse des Messwertaufnehmers.

¢| 6sen Sie die Verschraubungen.

-g Siehe hierzu Kapitel Software Update und
3.10 Messwertaufnehmer Fernwa rtung'
- s al * HAZET bietet Innen den vollkommenen

HAZET .Kallb"er.sen"ce' Service! Sie erhalten immer die neuesten
e HAZET bietet Ihnen einen besonderen Updates!

Service, damit Sie immer mit Ihrer « HAZET bietet Ihnen die Méglichkeit einer

Kalibriereinrichtung einsatzbereit sind. Fernwartung.
e Teilen Sie unserem Serviceteam mit, dass « Sprechen Sie uns einfach an!

Ihr eingesetzter Messwertaufnehmer zur

Kalibrierung ansteht. Das Service-Team

stimmt die Vorgehensweise mit Ihnen ab. Adresse fiir Service und Kalibrierung
e Sprechen Sie uns einfach an! HAZET-WERK

Hermann Zerver GmbH & Co. KG
Guldenwerther BahnhofstraBe 25-29
42857 Remscheid - GERMANY
Telefon: +49 (0) 21 91/7 92 364
Telefax: +49 (0) 21 91/7 92 523
kalibrierlabor@hazet.de

SicherheitsmaBBnahmen * Grundsétzliche Hinweise fir die

*Vor Beginn von Instandhaltungs- bzw. Durchfihrung von Wartungsarbesiten:
Reinigungsarbeiten an der HAZET- 1 Legen Sie bei allen WartungS-Arbeiten
Kalibriereinrichtung ist diese auBer Betrieb niemals Werkzeuge und Bauteile
zu setzen und gegen unbeabsichtigtes (Schrauben etc.) auf oder in die HAZET-
Einschalten zu sichern. Kalibriereinrichtung (Bruchgefahr!)

* Die Aufkleber mit Warnhinweisen an der *Bereiten Sie die Arbeiten immer gut vor,
HAZET-Kalibriereinrichtung sind regelméaBig indem Sie geeignete Behalter oder Kisten
auf Lesbarkeit und unzulédssige Abdeckung zum Zwischenlagern der zu I6senden
zu Uberpriifen. Bauteile und fur Inre Werkzeuge zur Hand

* Beschédigte oder unleserlich gewordene haben. o
Hinweisschilder sind unverziglich zu erset-  ®Reinigen Sie verschmutze Bauteile griindlich
zen. vor dem erneuten Einsetzen und Verwenden

* Bei Montage, Inbetriebnahme und Arbeiten Sie ggf. geeignete SprUh-OIe. .
mit und an der HAZET-Kalibriereinrichtung *Beenden Sie jeden Arbeitsschritt und

muss Sichergeste”t Sein’ dass eine verse- kontrollieren lhre Arbeitsschritte und ins-
hentliche und unbeabsichtigte Betatigung / besondere die Sicherheits-Einrichtungen
Einschaltung der HAZET-Kalibriereinrichtung ~ vor dem erneuten Einschalten der HAZET-
durch eine andere Person ausgeschlossen Kalibriereinrichtung.
ist.
P
A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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( (9 Wartung und Pflege

Wartung und Pflege

e Gerat stets sauber halten.

¢ Keine entfettenden Mittel oder Wasser
verwenden, um Korrosion zu vermeiden.

¢ Uberpriifung und Reparatur sind
ausschlieBlich durch Fachpersonal
vorzunehmen.

Ihr Ansprechpartner fur:

¢ Service und Kalibrierung

¢ Wartung und Instandsetzung

e kalibrierlabor@hazet.de

nd Price B~

¢ Nur Original-Ersatzteile des Herstellers
verwenden.

¢ Bei allen Rickfragen und
Ersatzteilbestellungen unbedingt die
Artikelnummer des Gerates angeben.

¢ Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile kbnnen
zu Beschédigungen, Fehlfunktionen oder
Totalausfall des Gerétes flihren.

¢ Bei Verwendung nicht freigegebe-
ner Ersatzteile verfallen sdmtliche
Garantie-, Service-, Schadenersatz- und
Haftpflichtanspriiche gegen den Hersteller
oder seine Beauftragten, Handler und
Vertreter.

Monate

Wochen

Tage

je. Schicht

Wartungsarbeiten

Sichtprifung der HAZET-Kalibriereinrichtung
- auf lose Schrauben achten

- auf evitl. Schaden der 230V-Netzleitung achten

NOT-AUS Funktion prifen

Prufen der Lagerlaufflachen

Laufwagen schmieren (siehe Kapitel 9.1.1)

HBM Messaufnehmer kalibrieren (siehe Kapitel 3.7.1)

Generelle Wartung

Reinigung der HAZET-Kalibriereinrichtung

Kalibrierung der Messwertaufnehmer/Kalibriereinrichtung 12

Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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@—( (9 Wartung und Pflege ) ~
Kraftarm (Drehmomentstiitze) .
o Die HAZET-Kalibriereinrichtung ist mit vier *Zum Schmieren der Kraftarme
Kraftarmen (Drehmomentstiitzen) ausgestattet. ~ (Drehmomentstitzen) nutzen Sie bitte das

Original Schmierfett der Firma THK.

( (© Aufbewahrung und Lagerung |

Aufbewahrung / Lagerung
Das Gerat ist unter folgenden Bedingungen zu lagern und aufzubewahren:
e Gerat nicht im Freien aufbewahren.
Gerét trocken und staubfrei lagern.
Gerat keinen FlUssigkeiten und aggressiven Substanzen aussetzen.
Lagertemperatur -10 bis +45°C.
Relative Luftfeuchtigkeit max. 60%.

Bei der AuBerbetriebnahme der HAZET-Kalibriereinrichtung kann es durch fehlende Sorgfalt
oder unzureichende Sachkenntnis zu schweren Verletzungen kommen.

* HAZET-Kalibriereinrichtung NUR im ausgeschalteten Zustand sdubern.
¢ Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal trennen lassen.

So nehmen Sie die HAZET-Kalibriereinrichtung aus dem Betrieb:
1. Hauptschalter ausschalten.

2. Kippschalter am Netzstecker-Anschluss ausschalten

3. Netzstecker ziehen.

4. Je nach Mdglichkeit die ganze HAZET-Kalibriereinrichtung abdecken,
um sie vor Schmutz und Beschadigungen zu schitzen.

( (D) Entsorgung )

Entsorgung

e Zur Aussonderung, Gerat reinigen und unter Beachtung geltender Arbeits- und
Umweltschutzvorschriften zerlegen. Bestandteile der Wiederverwertung zufuhren.

éa )

A Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!

& J
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Wahrend der Betatigung nicht in die Vorrichtung greifen!
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D

1. General information

* Please make sure that the user
of this calibration unit carefully
reads the associated operating
instructions and fully unders-
tands all information given befo-
re it is used.

¢ The operating instructions contain important
advice that is necessary for safe and trou-
ble-free operation of your HAZET calibration
unit.

e Complete observation of all safety advice
and information forms part of intended use
of the HAZET calibration unit.

e For this reason, always keep these operating
instructions together with your HAZET cali-
bration unit.

e This HAZET calibration unit was developed
for specific applications. HAZET emphasises
that this calibration unit may not be modified
or used in any way not corresponding to its
intended application.

*HAZET will not be liable for any injuries to
persons or damage to property originating
from improper or inappropriate use, misuse
of the tool, or from a disregard of the safety
instructions.

e Furthermore, the general safety regulati-
ons and regulations for the prevention of
accidents valid for the application area of
the calibration unit must be observed and
respected.

2. Explanation of symbols
ATTENTION: Pay strict attention to these sym-
bols!

READ THE OPERATING INSTRUCTIONS
AND APPLICATION NOTES!

The operator is obligated to read and
observe all application instructions,
l-.” operating instructions and safety

regulations, and to instruct all users
of the HAZET calibration unit in
accordance with these

NOTE!

This symbol indicates advice that is
-g helpful when using the tool.

WARNING!

This symbol indicates important
A descriptions, dangerous conditions,

safety risks and safety advice.

CAUTION!
This symbol marks advice which if
disregarded results in damage, mal-
function and/or functional failure of
the device.

TO BE USED BY QUALIFIED
PERSONNEL ONLY!

Special knowledge is required to
operate this unit. That is why is
must be used by qualified person-

nel only.
CRUSHING HAZARD!
A Moving parts pose a crushing
hazard!

Do not reach into the device during operation!
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D

c
4 :
1. Owner's
liability
The HAZET calibration unit was developed
and manufactured according to the techni-
cal norms and standards valid at this time
and is considered to be operationally relia-
ble. Nevertheless, the HAZET calibration unit
may present a danger when it is not used as
intended or used in an inappropriate way by
non-qualified personnel. Please make sure
that any person performing work on or with
the HAZET calibration unit carefully reads and
fully understands these operating instructions
before commencing work.
eThe operating instructions must be kept
together with the HAZET calibration unit at
all times.

¢ Modifications of any type as well as fittings or
alterations to the HAZET calibration unit are
strictly prohibited.

¢ All specified installation values or setting ran-
ges must be observed.

¢ This calibration unit may only be used by
specialist personnel.

2. Intended
use

Operational reliability can only be ensured, if
the tool is used as intended and in complian-
ce with the indications given in the operating
instructions. In addition to the safety advice in
these operating instructions, the general safe-
ty regulations, regulations for the prevention
of accidents and regulations for environmen-
tal protection valid for the application area of
calibration must be observed and respected.
e Safety equipment must always be within
easy reach and should be checked regularly.
¢ Any incorrect use of the calibration unit or
use that fails to comply with the safety inst-
ructions can result in serious injury or death.
¢ Any deviation from the intended use and/
or any misapplication of the calibration unit
is not permitted and will be considered as
improper use.

e Any claims against the manufacturer and/
or its authorised agents because of damage
caused by improper use of the calibration
unit are void.

e Any personal injury or material losses cau-
sed by improper use of the tool are the sole
responsibility of the operator.

e Any use that is beyond this scope is dee-
med to be improper use.

¢ The manufacturer is not liable for any dama-
ges and deviating results that arise from
this; the user bears the sole risk.

e This product is solely intended for the calibrat-
ion of torque wrenches in a range from 1 up to
800 Nm.

* Any use that is beyond this scope is dee-
med to be improper.

* The manufacturer is not liable for any dama-
ges that arise from this, the user bears the
sole risk.

¢ This product may only be operated, main-
tained and repaired by authorised, trained
and instructed personnel. This personnel
must have been given a special training with
respect to possible risks.

¢ Observe the country-specific safety and
accident prevention regulations and the
statutory occupational safety and environ-
mental protection provisions.

¢ All warning notes and safety signs on the
HAZET calibration unit must always be in
a legible state and may not be removed.
Missing or damaged signs must be replaced
immediately.

e The HAZET calibration unit may only be set
up by qualified specialist personnel.

A

Do not reach into the device during operation!
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D

* Maintenance work and repairs may only be
performed by qualified specialist personnel.
eWork on electrical equipment may only be
performed by qualified specialist personnel.
¢ Only authorised personnel may work on the
HAZET calibration unit. All persons working
on the HAZET calibration unit must have read

the operating instructions beforehand.

3. Dangers that may arise

from using the tool

e Before each use, check the HAZET calibrat-
ion unit for full functionality. If its function is
not guaranteed after this test or if damage is
discovered, do not use the calibration unit.
If the calibration unit is nevertheless used
with its full functionality not being guaran-
teed, there is a risk of serious physical injury,
damage to health and material damage.

¢ Full functional efficiency is given
when: - the device is absolutely
damage-free.

¢ All service or repair work must be car-
ried out by qualified personnel only.
Only use original spare parts so as
to guarantee its long-term operatio-
nal safety.

¢ For safety reasons, modifications
to the HAZET calibration unit are
strictly prohibited. Any modification
of the tool will result in immediate
exclusion from warranty and liability.

RO

Caution:
& Moving parts pose a crushing hazard!

-g Do not reach into the device during
operation!

¢ Generally, all work on the HAZET calibration
unit must be carried out only with the pow-
er supply having been shut down. This is the
case unless a different procedure is explicitly
specified at the corresponding location.

*Prior to starting after maintenance, check
whether all guards have been attached.

*Only remove guards with the product shut
down and secured.

* The protective measures (e.g. earthing resis-
tor, main switch) must be tested after all
work on the electrical controller

* The general safety and accident prevention
regulations (EU Machinery Directive, the Ger-
man Accident Prevention Regulations and
the VDE guidelines) shall apply in all cases
when operating the HAZET calibration unit

¢ All modifications of the product that are not
authorised by the manufacturer will void all
warranty claims by the user.

* The user must ensure that no unauthorised
persons shall work on the HAZET calibration
unit.

* By means of corresponding instructions and
checks, the operator must ensure cleanli-
ness and clearness.

A\

Do not reach into the device during operation!
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(3) Design and function

1. Design and function

HAZET calibration unit for indicating
and automatic-release torque wrenches.
Calibration in accordance with DIN EN ISO
6789-1:2017 and DIN EN ISO 6789-2:2017 is
possible.
* Motor-operated calibration unit controlled
by integrated PC.
e 2 accuracy levels possible:
- 0.25% - suitable for indicating and
automatic-release torque wrenches with
a precision of 1% (e.g. HAZET
smartTAC and HAZET eTAC)
- 0.5% - suitable for indicating and
automatic-release torque wrenches with
a precision of 2% (e.g. HAZET
6000 series)
¢ Modular system
- high-quality HBM sensors
(1-200 Nm and 60-800 Nm)
- Quick-change system for nominal sizes
(from E* to E7)
- Extendable arm, up to 1.2 m
¢ Both actuation directions can be calibrated
(right / left)
- Necessary for the calibration of indicating
torque wrenches

e Integrated PC
connection of screen, laptop, PC possible.
- Advantage 1 operating system,
user-independent
- Possibility of an online update and
remote maintenance service
¢ Software included
- Test bed control
- Measurement data recording
- Calibration certificate, declaration of
conformity or combination of the two (like
HAZET) also with customised company data
¢ Article management - HAZET data pool,
including all parameters for consideration of
uncertainty of measurement
¢ Qutput of required screen resolution

-

-

A

Do not reach into the device during operation!
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)

2. Function description

¢ The fundamental structure of the HAZET
calibration unit comprised a base plate, side
panels and a cover plate.

* The rotating unit with torque signal acquisi-
tion and the guides for force resistance are
mounted in the cover plate.

* The rotating unit comprises a servo gear
with a quick-change mounting for the tor-
que measurement flange.

* The required test angle speed and the
required torque are generated via the servo
gear.

¢ A quick-change mounting for the torque
measurement flange is fitted to the servo
gear.

e Two linear guides arranged in parallel with a
slide unit form the so-called force resistan-
ce unit.

* The slide can be moved and fixed using the
required support area.

* Height adjustment at the handle support
point allows horizontal alignment of the test
subject.

¢ The force support unit is attached to the sli-
der via a quick-release mounting.

¢ The force arm can be extended up to a
length of 1.2 m.

* The electric controller and measurement
data recording is located on the base plate
inside the cover panel.

3. Control devices and their

functions
*The unit is equipped with adjustable feet.

-§> When setting up the unit, ensure
that it is horizontally aligned.

*To do this, adjust the height via the adjusta-
ble feet.

4. Power supply specifications
¢ Connected load 240V / 50 Hz / back-up
fuse 16 A

Before commissioning, it must be ensured

in each case that the following

conditions are met:

- all protection devices are fitted and functional
- the function of the main switch is available

- the power supply is ensured

- all necessary media are provided for operation

5. Connect 230V

mains cable

¢ The calibration unit requires 230V / 50 Hz
for operation.

* The fuse of the earthing contact socket
should be 16 A.

¢ Ensure that the toggle switch adjacent to
the IEC socket and the yellow / red main
switch are switched off.

e First insert the mains cable into the con-
nection socket of the calibration unit before
inserting the other end into the earthed
socket.

Do not reach into the device during operation!
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6. Protection devices

¢ Safety devices such as the enclosure may
not be removed or disabled.

e [f this is unavoidable in the case of a repair,
the safety equipment must be replaced
immediately afterwards and put into opera-
tion.

7. Main switch

e The HAZET calibration unit is equipped with
an EMERGENCY STOP main switch.

* The unit's drives are immediately shut down
when this is operated and the entire test
bench incl. PC switched off.

B> Recommissioning:
Recommissioning is only possible
after you have have brought the cali-
bration unit to the initial position.

Caution: before you bring the
HAZET calibration unit to the ini-
tial position you must remove
the test object!

8. Commiissioning, set-up,

adjustment, test sequences

¢ check all visible bolted connections for
tightness, use a torque wrench.

e check all electrical plug connections for
tightness.

«fill all greasing points (if fitted or required)
with grease or oil.

e attach all necessary guards.

*To prevent data loss, it is imperative
that the PC is shut down as usual before
switching off the HAZET calibration unit.

— @

Do not reach into the device during operation!
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e These 5 inserts are for socket sizes

* The force arm must be individually set for

¢ To do this, release locking bolt ® as well

* Then re-tighten the locking bolt and fasten

* You can use the sliding plate to make the exact

‘@4( (3) Design and function )

9. Tool change, change socket Force arm \

inserts

e For the individual torque wrench types, the
associated inserts must be inserted into the
measurement pick-ups.

E 1" m 3/4"

125 §Z3 10 EZ8

B, B%, @%, B % and @%

10. Adjusting the force arm /
sliding plate

the corresponding torque wrench (rough
length adjustment).

as the locking knurled banjo bolt @ on the
underside of the force arm and moving this
into the corresponding position.

the knurled banjo bolt hand-tight.

length adjustment ® and the necessary height Caution: in all cases, pay attention to the

adjustment @. horizontal position and alignment of the
torque wrench and ensure that it is is not
inserted in a wedged position!

-g Note: the torque wrench must not be
inserted in a wedged position or be wed-
ged from the height adjustment.

3
A Do not reach into the device during operation!
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11. Measurement pick-up
* The measurement pick-up can be exchan-
ged for the individual torque wrench types.
To do this, release the four hex socket
bolts, size 8.

NOTE!
To remove the measurement pick-
-g up, it may be necessary to lift the
measurement pick-up with the help
of 2 of the 4 previously-loosened hex socket
bolts out of its tightly-fitted position — offset
threaded bores in the measurement pick-up.
Offset threaded bores in the measurement
pick-up are intended for such use.

e When the measurement pick-up has been

— @

released from its tightly-fitted position it can
be removed and exchanged.

CAUTION!
When replacing the measurement
pick-up, in all cases ensure that the
connection cable points forwards in
the direction of the main switch. Affix
the measurement pick-up and bolt it tightly
again.

CAUTION!

The measurement pick-up and cable must not
be separated as the cable contains the "TEDS"
of the measurement pick-up. The HAZET cali-
bration unit detects the sensor via this.

For technical data of the HBM measurement pick-ups, please see the
attached technical data and calibration certificates. Included in the scope of delivery.

Do not reach into the device during operation!
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12. Monitor / PC monitor

¢ An external monitor can be connected to
the HAZET calibration unit.

¢ This can be connected directly using a
standard HDMI cable.

e Furthermore, an external keyboard or a PC
mouse can be connected via the USB inter-
face.

¢ Alternatively, a laptop can be connected via
a LAN connection to the visualisation and
data recording.

13. Computer

e The PC that is within the HAZET calibrat-
ion unit is automatically activated when the
power switch is switched on as well as the
connected peripheral devices such as the
keyboard, mouse and monitor.

*To prevent data loss, it is imperative
that the PC is shut down as usual before
switching off the HAZET calibration unit.

Note: the monitor, keyboard and mouse
are not included in delivery.

14. Insertion of the test object
*When you have set the HAZET calibration
unit to the test object, insert the torque

wrench.

e Ensure that the calibration mark ® on the
handle of the torque wrench lies centrally in
the support!

¢ Ensure that the test object is horizontally
aligned!

* The test object must not be
wedged!

|
DD k=== O |

The necessary steps for calibration are explained from page 14.

-

|

A Do not reach into the device during operation!
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(4) Before commissioning

Caution: Not included in delivery!
1. Program start
Start the software by double-clicking on the link.

]7@\

In order to calibrate in compliance with the standard, you must connect and use a stan-
dard temperature and humidity sensor.

File | Language | User  Info
.

M Deutsch

e

- Certificates
=~ Senice
Master data
i Manufacturer
i-Test objects
{-Insert toals
- DIN
i~ User
+- Prifmittel Status
Test equipment
Measurement uncertainty
- Configuration
i Folders
=~ Program

Neue Messunsicherheit

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich ~ *
HAZETWERK
5108-2CT HAZETWERK (2,5 - 25) Nm
5108VDE HAZETWERK (2-10) Nm
5109VDE HAZETWERK (6 - 25) Nm
5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm
5120-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm
5121-2CLT HAZETWERK (20 - 120) Nm
5121-2CT HAZETWERK (20 - 120) Nm
§122-2CLT HAZETWERK (40 - 200) Nm
§122-2CT HAZETWERK (40 - 200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
5123-2CT HAZETWERK (60 - 320) Nm
6106-1CT HAZETWERK (1-6)Nm
6108-1CT HAZETWERK (2-10) Nm
6109-2CT HAZETWERK (4 - 40) Nm
6110-1CT HAZETWERK (5 - 60) Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
6114-1CT HAZETWERK (5 - 40) Nm
6115-1CT HAZETWERK (20 - 100) Nm
6121-1CT HAZETWERK (20-120)Nm |

®

HAzET ]

First select the language using the selection function (GERMAN / ENGLISH).

2. Master data

First, update the master data and create manufacturers, manage users and configure the filing
of the test certificates. These steps are described further in the following and in the Software

chapter.

Note: HAZET is pre-set as the manufacturer and corresponding test objects (torque wrenches)

are stored with their parameters and technical data.

Datei

Sprache [ Benutzer | Info

Messen wechseln

Messung
Zertifikate
Senice

- Stammdaten

- Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

- Benutzer
Priffmittel Status

Prifmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

- Verzeichnisse

Programm

Passwort andern

Messwandler BTB

Steuerung BTB

®)
Neue Messunsicherheit ZHH 4 T7

Atikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich

> HAZET-WERK 4B LoGIN x
5108-2CT HAZET-WERK (2,5 -25) Nm
5108VDE HAZET-WERK (2-10) Nm Login - ﬁ
5109VDE HAZET-WERK (5-25) Nm
5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm Passwort- [ |
5120-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm.
51212CLT HAZET-WERK (20 - 120) Nm bfaecien
5121-2CT HAZET-WERK (20-120) Nm [viio | 1002 | 03.04.2019
5§122-2CLT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-2CT HAZET-WERK (40 -200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
5123-2CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm
5108-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
6109-2CT HAZET-WERK (4 -40) Nm
6110-1CT HAZET-WERK (5 - 60) Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20 -120) Nm
6114-1CT HAZET-WERK (5 - 40) Nm
6115-1CT HAZET-WERK (20-100) Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20-120)Nm |,

AdtikelNr - [5107-2CT Beschreibung - | Messunsicherheitsbestimmung
Hersteller - [ HAZET-WERK Toleranz - 40% Messbereich Anfang - [ 1Nm Links || Rechts
Einsteckwerkzeug : [- Messbersich Ende: | 9Nm 01.01.2000 ][ 01.01.2000
Einheit - [Nm
DIN - [DIN EN IS0 6789-2
auslosender Schlussel
Artikelprufung links Serien-Nr. links Serien-Nr. rechts Artikelprafung rechts

s

Do not reach into the device during operation!
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/_@4[ (4) Before commissioning ) \

Changing the user

Hinweis: An admin and a tester are pre-set.

User: Admin User: Tester
Password: | Admin Password: | Tester

You have the option of creating new users. The corresponding steps are explained in the
Software User Administration and User Authorization chapter (page 27)

Note: Only a created admin has permissions to change or create test parameters and master
data. The tester can only carry out the test or calibration with the corresponding menu structure.

Changing the manufacturer

You have the option of creating new manufacturers. The corresponding steps are explained in
the Software Manufacturers chapter (page 19)

3. Configuration:

In the Configuration tab you have the option of placing your manufacturer logo in the test certifi-
cate. To do this, store your logo in the displayed file path to use it in the output documents.

Furthermore, it is possible to bring the HAZET calibration unit into the initial position
(The initial position is comparable to a zero position).

Caution: before you bring the HAZET calibration unit to the initial position you
must remove the test object!

A Do not reach into the device during operation!
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NOTE!
When a torque wrench is calibra-
-g ted for the first time, the initial test
may take longer than the subsequent
tests. This has to do with a speed control that
is "learning".

NOTE!
Place the handle of the torque
-53 wrench against the support. This
reduces the free travel to be bridged.

eWhen you have set the HAZET calibration
unit to the test object and inserted the test
object correctly, start the software. When
you calibrate a HAZET torque wrench, the
parameters are pre-set and you can select
the HAZET torque wrench from the overview.
All test parameters are carried over from the
factory settings. Then enter the tester and
the serial number. Start calibrating by pres-
sing the button for the desired test direction
("left" or "right"). Afterwards, you can adopt
the temperature and humidity.

e|f you calibrate a torque wrench that is not
pre-set in the software, you must fill in all
relevant mandatory fields and enter the
necessary parameters.

*To do this, create a new test object and fill
in all mandatory fields and technical data of
the torque wrench. The software and set-up
as well as creation is described further in
chapter 5. Software.

Notes on calibration:

Set the measurement pick-up to "0" prior to
calibration. Press "Start" to commence calibrat-
ion. The temperature and humidity is queried
first. You must adjust the corresponding para-
meters here! When the torque value is queried,
set the torque wrench to the displaced value
and reinsert the torque wrench and confirm with
"set". The torque wrench is then preloaded.
Subsequently, the torque wrench must be set
to the measured value of the first measuring
point and reinserted. After confirming, the test is
started automatically. When the first measuring
point is processed, the two additional measu-
ring points must be processed in the same order
until the check is concluded.

[ (5) Measurement / Calibration ]7@\

ATTENTION

When adjusting the torque value on
the torque wrench, always ensure
the correct and central position of
the handle for the support!
After calibration you can add the result and
the test object to the test equipment list. Here
you can manage the test objects and identify
the status. If a test object is due for a test, if
it was output, or if the test object is in your
warehouse, if it is ready for use or not. You
can update the status settings.

NOTE!

When calibrating the HAZET smart-
-g TAC torque wrench, use the HAZET

app and have the values displayed
directly on the tablet, thus simplifying read-off
and entry of the measured values!

A

Do not reach into the device during operation!
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@—[ (5 Measurement / Calibration |

1. Calibration of indicating tor- the displayed value must be entered manu-
que wrenches: ally. To do this, read the displayed value of

, the torque wrench and enter it into the @
oif all parameters are updated and entered mandatory field.
and the torque wrench is being calibrated,

®
Messen anzeigender Schlussel ZHR ZE T7
Artikel-Nr. : [T292-25TAC Einsteckwerkzeug - Messbereich - [20 Nm - 200 Nm
D hi: Zertifikat = [HZ Kalibrierschein Toleranz : [4,0 %
Hersteller : |- DIN - [DIN EN ISO 6789-2 : [20Nm
Prafer : [Admin Serien-Nr. - [SN 0448686004
Drehrichtung Uhrzeigersinn
_‘ 2. Messpunkt 3. Messpunkt 25Nm
Min-Wert - 19,20 Nm 19,20 Nm 19,20 Nm
Soll-Wert - 20,00 Nm 20,00 Nm 20,00 Nm 2N
Max-Wert - 20,80 Nm 20,80 Nm 20,80 Nm
20 Nm 7
Geschw. 676 Hz 400 Hz 400 Hz
[ titever | INGHN 000fm]  000Nm i
1 wert - | SN 0,00 Nm 0,00 Nm 15N
v N oo oo N /
3. Werl : 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm /
4. Wert : 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm 10N
5. Wert - 0,00 Nm 0,00 Nm 0,00 Nm /
N
: /
: /
ON —4—/
00sec 25sec 50sec 75sec 100sec 125sec 150 sec 175 sec 20,0 sec
= Moment
abgelesener Wert : |19, Ubernehmen
w Drehmoment ; 19,76 Nm
anhalten

2. Calibration of automatic-re- ® The measuring points must — after the torque

lease torque wrenches: wrench has been adjusted — be confirmed @
eThe program guides you through the

calibration.
®
Messen Z AZE T7
Adtikel-Nr_ - [6122-1CT Einsteckwerkzeug - Messbereich - [40 Nm - 200 Nm
. |Di hlssel Zertifikat : |HZ Kalibrierschein Toleranz : |2.0 %
Hersteller : [HAZETWERK DIN - [DIN EN ISO 6789-2 - [200 Nm.
Pritfer : [Admin Serien-Nr. : [SN 0448686004
Drehrichfung Uhrzeigersinn
1 Messpunkt | 2 Messpunkt | 3 Messpunkt 250 Nm-
Min-Wert 39,20 Nm 117,6 Nm 196,0 Nm
Soll-Wert - 40,00 Nm 120,0 Nm 200,0 Nm 225N
Max-Wert - 40,80 Nm 1224 Nm 204,0 Nm .
Geschw. : 566 Hz 851 Hz 1258 Hz
Mittelwert : 0,00 Nm 0.0Nm 0.0Nm 175 N
1. Wert 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm 180N
2 Wert 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm e
3 Wert: 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm
4. Wert 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm 100 N
5 Wert - 0,00 Nm 0,0 Nm 0,0 Nm .
42 Einstellung Prifobjekt X 50
Drehmoment-Einstellung : 200,0 Nm =n
on
0.0 sec 25sec 5.0sec 75sec 100 sec
abbrechen [engesten | e
[vi120 | [13:0y_(27.112018
Drehmoment : 0,2Nm  Vorbelastung: Oven5
V120 | aktueller Benutzer - Admin 1310 27 11208
~
A Do not reach into the device during operation!
J
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N

(6) Test equipment list

—aD

If you have created and calibrated test objects, you can store your test objects in the test
equipment list. This is used to monitor the test equipment.

In the test equipment list, you have an overview of the status and location of the test object, the
next test date as well as the user and the cost center.

\

/9 NHM 316747
Datei  Sprache Benutzer Info

Messung
Zertifikate
Senvice

& Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer

M

lessunsicherhei
Konfiguration

Prifmittelliste

nachster

Kostenstelle  Nutzer
Hersteller  Atikel SerienNr Prfmitelnr  Messbereich  (ooeoele R i StAUS
HAZETWERK [51222CT  |SN18-0316202 | 123 [0 - 200 Nm [203000 [Beyer [ 19032020 |-
HAZETWERK |51212CT  |123456 [123 |(20-120) Nm |203000 [beyert | 2003200 |-

20032020 |-

09.04.2020 |Lager

| haZETWERK |HD |HD2 [ttt |40 - 200) Nm |

ager
11042020 |Lager

| Malter GmbH  [DMs-40-200  [HD2 |123 |40 - 200 Nm |

11042020 |ausgegeben

Hersteller - | Maller GmbH

Prafmittelnr. : [DMS-01 Kalibrierdatum - [ 10.04.2019

Atikel - | DMS-40-200 Kostenstelle / Einsatzort - [111700

| Kaiirietermin - | 09.04 2020

Serien-Nr. - | SN19-0616905 Nutzer / Mitarbeiter : [Baves

Kalibrierinterval - |12 Monat(e)

Status - [Lager Prifmittel ist im Lager

V121 ‘ aktueller Benutzer : Admin

beenden || 1317 | 15.04.2019

Note: To create an additional test equipment status, you can create and manage new charac-

teristics using master data and test equipment status.

Do not reach into the device during operation!
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/_‘@—[ (D Uncertainty of measurement | ™

If you want to include new test objects in your test equipment list, you must specify the uncer-
tainty of measurement when you have it. All HAZET torque wrenches already have the uncer-
tainty of measurement stored. If you do not have the data, you must conduct the consideration
of the uncertainty of measurement yourself. To do this, you have the option of conducting the
consideration of the uncertainty of measurement directly from the measurement or you can go
directly to the Uncertainty of measurement tab.

|8 NHm 316747 - X
Datei  Sprache  Benutzer nfo
Messen ®
foonid Neue Messunsicherheit Z AZE T7
Senvice —
Stammdaten
;f;::;‘eek'l ‘ArtikelNr Beschreibung Hersteller Messbereich | A
Einsteckwerkzeuge HAZET.WERK
DIN 5108-2CT HAZETWERK (25-25)Nm
Benutzer 5108VDE HAZETWERK (2-10)Nm
WP’“""“"E‘ Status £109VDE HAZETWERK (5-25)Nm
51027 HAZETWERK (10- 60) Nm.
5120.2CT HAZETWERK (10- 60) Nm.
5121-2CLT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
5121-2CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
5122-2CLT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-2CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5122-3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
5123-2CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm
6108-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
6109-2CT HAZET-WERK (4 - 40) Nm
6110-1CT HAZET-WERK (5 - 60) Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
6114-1CT HAZET-WERK (5 - 40) Nm
6115-1CT HAZET-WERK (20 - 100) Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm
6122-1CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
6123-1CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm
6127-1CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm
6128-1CT HAZET-WERK (50 - 250) Nm
6143-1CT HAZET-WERK (100 - 400) Nm
6144-1CT HAZET-WERK (200 - 500) Nm
6280-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm
Adtikelr. - [5107-2CT Beschreibung - | ] [ Messunsicherheitsbestimmung |
Hersteller - | HAZETWERK Toleranz 40%]  Messbersich Anfang 1 Nm Links Rechts
Einsteckwerkzeug - [- Messbereich Ende
Einheit - | Nm
DIN - | DIN EN ISO 6789-2
auslésender Schlissel
st BB Adtikelprifung links Einzelprifung links Einzelprifung rechts Atikelprifung rechts
vi121 ‘ aktueller Benutzer : Admin beenden 13:18 15.04.2019

The consideration of the uncertainty of measurement is conducted in accordance with DIN EN
ISO 6789:2017.

Caution: When adjusting the torque value on the torque wrench, always ensure the
A correct and central position of the handle for the support!

A Do not reach into the device during operation!
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[ Software

1. Starting calibration

17@\

LB NHM 316747
Datei  Sprache  Benutzer Info

- Messen

Messung
Zertikate;
Senice
2 Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Prfmittel Status.
Prifmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

Messen
AdikelNr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz | Vorbel ! 2 3
Solwert  Solwert  Sollwert
[ 510727 HAZET-WERK (1-9)Nm 02

51082CT HAZET-WERK @5-25)Nm | 40%| 25Nm | 25Nm | 15Nm | 25Nm
5108V0E HAZET-WERK 2-10)Nm 40%| f0Nm | 2Nm 6hm 10 Nm
5109VDE HAZETWERK (5-25)Nm 40%| 25Nm | 5hm 5Nm | 25Nm
5110-2CT HAZET-WERK. (10 - 60) Nm 40% 60 Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
£1202CT HAZETWERK (10-60)Nm 40%| 6ONm | 10Nm | 3%Nm | 60Nm
5121207 HAZETWERK @0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
5121207 HAZETWERK @0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
5122-2CLT HAZET-WERK. (40 - 200) Nm 4,0%| 200 Nm 40 Nm. 120 Nm. 200 Nm
s1222CT HAZETWERK @0-200)Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
51223CT HAZET-WERK @0-200Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
5123-2CLT HAZET-WERK. (60 - 320) Nm 40% | 320 Nm 60 Nm 192 Nm. 320 Nm
51232CT HAZETWERK (80-320)Nm | 40%| 20Nm | B0Nm | 192Nm | 320Nm
6108-1CT HAZETWERK (1-8)Nm 40% 6Nm 1hm 36Nm 6hm
6108-1CT HAZETWERK 2-10)Nm 40%| f0Nm | 2hm 6hm 10 Nm
6109-2CT HAZET-WERK. (4 - 40) Nm 40% | 40Nm 4 Nm 24 Nm 40 Nm.
s110-1CT HAZETWERK (5-60) Nm 40%| 60Nm | 5Nm BNm | 60Nm
6111-1CT HAZET-WERK 0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
6114-10T HAZETWERK (5-40) Nm 40%| 40Nm | 5hm 2Nm | 40Nm
61151CT HAZETWERK 20-100)Nm | 40%| 100Nm | 20Nm | 6ONm | 100Nm
s1214CT HAZET-WERK 0-120)Nm | 40%| 120Nm | 20Nm | 72Nm | 120Nm
6122467 HAZETWERK @0-200Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
6123-1CT HAZET-WERK. (60 - 320) Nm 40%| 320 Nm 60 Nm 192 Nm 320 Nm
61274CT HAZETWERK @0-200Nm | 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm

Artikel-Nr. 5107-2CT Beschreibung

Hersteller - | HAZET-WERK Messbereich - | 1 Nm - 9 Nm.

Einsteckwerkzeug - |- Toleranz 0%
Zertifat - |- 1 2 3
DIN - [DNEN 180 67892 Sollwerts 1000Nm|_ 5400Nm|__ 9000Nm
auslosender Schiussel Anzah Messungen G G G
Prifer- [Admin Serien Nr

vizi ‘aklueHev Benutzer - Admin

beenden || 1248 | 15.042019

Note: calibration can only be started when you have filled in all relevant mandatory information.
Select a stored test object or create a new object (see description: Create new test objects). Enter the tester

and the serial number of the test object.
Note: HAZET torque wrenches are pre-set and can be picked from the pre-selection.

Note: calibration can only start when measurement pick-ups and controller are operational and @ all data has
been updated.

- x

®

R

Avrtikel-Nr Beschreibung

5110-1CT

asender Schliissel

Drehmoment-Schlussel | HAZETWERK

Anzahl Messungen :

Hersteller

Messbereich  Toleranz

(10 - 60) Nm 1,0 %

Prifer : Serien Nr - [SN0448686004 >

-

Wirklange ~ Vorbel.

200,0 mm| 60 Nm

1. Sollwert 2 Sollwert 3. Sollwert

10 Nm

30 Nm 60 Nm

Artikel-Nr. : | 5110-1CT B o | D hi |
Hersteller - | HAZET-WERK Messbereich - | 10 Nm - 60 Nm
Einsteckwerkzeug Toleranz 1.0%
Zertifikat 1 2 3
DIN: |- Sollwerte - 10 Nm 30 Nm 60 Nm
auslasender Schlissel Anzahl Messungen : 5 5 5
A o ‘
Prifer - | Serien Nr: | SN0448686004

beenden 1:42 | 28.08.2018

Enter the tester and the serial number of your test object.

Note: assignment of the serial number is important for conclusions to be drawn with respect to previous cali-

brations!

Note: The newly created test object is displayed at the end of the overview list.

Do not reach into the device during operation!
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Certificates

Software

Steuerung BTB

Letzte Prifung

20.03.2019 07.45.36

|2 NHM 316747 - X
Datei Sprache  Benutzer info
Messen @
Messung -
Zertfikate Zertifikate H V=04
Senice
Stammdaten
Hersteller py—
Prifobjekte Letzter Prifer Prifungen Letzte Prifung B Zentifikat Vorschau x
Einsteckwerkzeuge
e Admin Sete 1 Sete2
Benutzer 5122.2CT SN18-0316202 Admin 4 03.04.2019 13.08.30
- Prifimitel Status §121-2CT 123456 beyert 1 21.03.2019 14.40.12
Prifmittel 5120-3CT 190456054 beyert 1 21.03.2019 15.17.30 nach OINEN 1806788 -2
Messunsicherheit scraig DNEN S0 675 -2
Kontauaton 5110-3CT 19-0456056 Admin 2 21.03.2018 16.00.17 Prufoblol\ Tost ekt
5120.2CT Test123 Admin 1 28.03.2019 17.48.14 Hersteler  Manufacturer -
7291-25TAG SN0463851002 Admin 1 05.04.2019 120154 T .
DMS-40-200 123456789 Admin 1 09.04.2019 13.57.24 Serien e | Serial No.:
DMS-40-200 SHN19-0616905 Admin 5 10.04.2019 14.2037 ‘e astezne
Dratrmomeniimesabersin| Tors messixiog reure3
HD HD1 Admin 6 12.04.2019 116329 “0in-200 1im
HD HD2 Admin 2 12.04.2019 12.07.45 taissioe
DMS-40-200 HD2 Admin 1 12.04.2019 12.17.31 Prifrichtung \ Test direction :
Recis | Cockvise
inbauiage Werkzeug! Toolnstalstion posiion:
orzonal\ horzontaly
\Torque measuring system :
WAZET DrehmomentPrufenrchtung
Ueas-Sansor Messuremens sentor:
Wossvorstarker  Moasuring ampifio
W G
Kabbrirtemperatur | Catbration temperature
To
Retie Feuchte \Relatve humidiy
0%
Messunsicherheit | ncertanty of measurement
Si00%
Messergebnis | Measurement result:
vt | 2wer | awer | awer | Swen
Wi | euim | oo | oo | esw | esm
1200um | ipesnm | izesnn | ipesnm | ipestm | raesum
Zwonn | amswn | amenn | zmswm | amenm | z03snm
il Mesverisind it des i P 7 bsciabane, osifsigen Abveicrurg
RS e
e e
Adtikel-Nr - | 5122-2CT Zertifikat Vorschau
Serien-Nr - | 18-0316202 @
osswandler BTB Anzahl Messungen - |1 viz1 POF erstolen | | schisfien || 1250 | 15042019

viz1 ‘aklueHev Benutzer - Admin

beenden | | 1249 | 15.042019

Manufacturer

The certificates relating to previous and implemented calibrations are shown here. In addition, further details
and data relating to test objects are displayed.

LB NHM 316747

Datei Sprache Benutzer Info

Messen
Wessung
Zertifikate:
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte

~ Einsteckwerkzeuge

DIN

Benutzer
Prifmittel Status
Prifmittel
- Messunsicherheit
Konfiguration

Messwandler BTB
Steuerung BTB

Hersteller

neu ﬂ

HAZETWERK-3

Anschift

Guldenwerther-Bahnhofstralt:

D-42857 Remscheid

Miller GmbH

123

D-12345 Millertown

Name : [HAZEFWERK

Anschiit - |

25-29 ]

Ot : [D42857 Remscheid

vi21 ‘aklus”sv Benutzer - Admin

AW

beenden | | 12:53 | 15.04.2019

Select the manufacturer. HAZET is pre-set.
You have the option of creating a new manufacturer: select "new" to create a new manufacturer.

Do not reach into the device during operation!
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[ Software ]7 @\

eller

Anschrift
(3 HAZET-WERK Giildenwerther-BahnhofstraBe 25 - 29 | D-42857 Remscheid

Mame : |['u“IL|stermann

Anschrift - |['u'1usterstra|39 1-2 >

Ort - |D-123456 Musterstadi]

Name - [ |

Anschrift - [Musterstrafie 12 |

Ort: [D-123456 Musterstady] |

abbrechen ﬂ speichern

W | 28.08.2018
Fill in the mandatory fields "Name", "Address" and "Place".
Save your entry.
The new manufacturer is displayed and can now be selected.
N
Do not reach into the device during operation!
J
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Software }

Test objects

|2 NHM 316747 - X
Datei  Sprache  Benutzer Info
Messen @
Messung i
Zerttkate Priifobjekte H V=4
Senice
Stammdaten
Hersteller p A
Prafobjekte Beschreibung Hersteler Messbersich  Toleranz Vorbsl.  gbo o B o
Einsteckwerkzeuge
DIN (1-9)Nm
Benutzer 5108-2CT HAZET-WERK (25 - 25) Nm 40%| 25Nm | 25Nm 15 Nm 25 Nm.
- Prafmittel Status 5108VDE HAZET-WERK (2-10) Nm 40%| 10Nm 20m 6 Nm 10 Nm
Prifmittel 5109VDE HAZET-WERK (5-25) Nm 40%| 25Nm 5Nm 15 Nm 25Nm
Messunsicherheit
Konfiguration 5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 40% | 60Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
£120-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm. 40%| 60Nm | 10Nm 36 Nm 60 Nm
51212017 HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40%| 120Nm | 20 Nm 72Mm | 120Nm
5121-2CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40% | 120 Nm 20 Nm 72 Nm 120 Nm
51222017 HAZET-WERK 40 - 200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
51222CT HAZET-WERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
5122:3CT HAZET-WERK (40 - 200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
5123-2CLT HAZET-WERK (60 - 320) Nm 40% | 320 Nm 60 Nm 192 Nm 320 Nm
5123.2CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm 40%| 320Nm | 60 Nm 192Nm | 320Nm
6106-1CT HAZET-WERK (1-6)Nm 40%| 6Nm 1Nm 36Nm 6 Nm
6108-1CT HAZET-WERK 2-10) Nm 40%| 10Nm 2Nm 6Nm 10 Nm
61092CT HAZETWERK (4-40) Nm 40%| 40Nm 4Nm 24Nm 40 Nm.
6110-1CT HAZET-WERK (5-60) Nm 40%| 60Nm 5Nm 36 Nm 60 Nm
6111-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40%| 120Nm | 20 Nm 72Nm | 120Nm
6114-1CT HAZET-WERK (5 - 40) Nm 40% | 40Nm 5 Nm 24 Nm 40 Nm
6115-1CT HAZET-WERK (20-100) Nm 40%| 100Nm | 20 Nm 60Nm | 100Nm
6121-1CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40%| 120Nm | 20 Nm 72Mm | 120Nm
61221CT HAZET-WERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
61231CT HAZETWERK (60 - 320) Nm 40%| 320Nm | 60 Nm 192Nm | 320Nm
6127-1CT HAZET-WERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40Nm 120Nm | 200Nm
61281CT HAZET-WERK (50 - 250) Nm 40%| 250Nm | 50 Nm 150Nm | 250 Nm
Atikel-Nr - [5107-2CT Beschreibung
Hersteller : [HAZERWERK v Toleranz Messbereich Anfang Sallwerte
Einsteckwerkzeug : |- v Messbereich Ende Anzahl Messungen :
Einheit - [l v starten
Zertifikat : |- v Knickerkennung
DIN: DINENISOG67892 -
auslosender Schiussel
esswandler BTB
V121 ‘ aktueller Benutzer - Admin \ H ‘ beenden ‘ 1254 ‘ 15.04.2019

Select a test object. HAZET torque wrenches are pre-set.
You can create new test objects, select "new"
to create a further test object.

bjekte

HAZET

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz Wirklange = Vorbel.

gent-Schiiissel | HAZET-WERK (10 - 60) Nm 1,0% | 200,0 mm

60 Nm 10 Nm

Adtikel-Nr. : |Muster-Artikel |

Hersteller : |Mustermann v|

Einsteckwerkzeug : |Werkzeug 1 w

Einheit -

Zertifikat : |VWerkzeug 2

1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert

30 Nm

60 Nm

ArtikelNr. - [Muster-Artikel B D hissel
Hersteller - Toleranz - Messbersich Anfang - Sollwerte -
Einsteckwerkzeug - |Werkzeug 1 - Wirklange Messbereich Ende Anzahl Messungen -
e ] . " .
Einhet: e 50 Nm starten - s0% [ s0%|[ 50%
Zertifikat - K [ esow|[ esow|[ es0w

auslosender Schlussel

Ea ==

11:48 ‘ 28.08.2018

Fill in the mandatory fields "Article number", "Manufacturer" and "Insert tool".

Do not reach into the device during operation!
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®
piekte HFI' =0

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich  Toleranz Wirklange = Vorbel 1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert

Drehmoment-Schlissel |HAZET-WERK (10 - 60) Nm

200,0 mm

60 Nm 10 Nm

60 Nm

Einheit -
Zertifikat -
DIN -

Artikel-Nr. © W‘ B : D hid:
Hersteller - Toleranz *
Einsteqgerkzeug : Wirklange - 200, Messbereich Ende : Anzahl Messungen :
Einheit - - [sonm | starten -
pettit K o[ wod[ 0%

DIN -

Messbereich Anfang - Sollwerte -

| abbrechen | ‘ speichem

11:49 ‘ 28.08.2018

Select the desired unit.
- x

pjekte

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich Toleranz Wirklange ~ Vorbel 1. Sollwert 2. Sollwert 3. Sollwert
Drehmoment-Schlissel |HAZET-WERK (10 - 60) Nm 1,0% 200,0 mm 60 Nm 10 Nm 30 Nm 60 Nm
Einheit : |Nm
Zertifikat -

HZ Kalibrierschein
HZ Konformitatserklarung

Artikel-Nr. - |Muster-Artikel B o D hid:
estller Tl -
erkzeug : |Werkzeug 1 v Wirklange : Messbereich Ende Anzahl Messungen :

Messbereich Anfang - Sollwerte -

Einheit - - [eonm | w starten -
Zertifkat - Ki S [ om0 ssou][ 950%

DN 117 Kalibrierschein

HZ Konformitatserklarung

[Casesen | [

11:50 ‘ 28.08 2018

Select the desired output certificate. HAZET calibration certificate
and HAZET declaration of conformity are pre-set.
You have the option of creating a new output certificate.

Do not reach into the device during operation!
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HFI'ZET

Artikel-Nr Beschreibung Hersteller Messbereich Toleranz  Vorbel So\‘\v’ven Sofwert Soﬁwen

» HAZETWERK (1-9) Nm. 5.4 Nm
5108-2CT HAZETWERK (25-25) Nm 40% 25Nm | 25Nm 15 Nm 25 Nm
5108VDE HAZET-WERK (2-10) Nm 40% | 10 Nm 2 Nm 6 Nm 10 Nm
5109VDE HAZETWERK (5-25) Nm 40% 25Nm 5 Nm 15 Nm 2 Nm
5110-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 40% 60Nm | 10Nm 36 Nm 60 Nm
5120-2CT HAZET-WERK (10 - 60) Nm 4,0% 60 Nm 10 Nm 36 Nm 60 Nm
51212017 HAZETWERK (20 - 120) Nem 40% 120Nm | 20Nm 72Nm | 120Nm
§121.2CT HAZETWERK (20 - 120) Nm 40%] 120Nm | 20Nm 72Nm | 120Nm
5122:201T HAZETWERK (40 - 200) Nim 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
HAZET-WERK (40 - 200) Nm 4,0% 200 Nm 40 Nm 120 Nm 200 Nm
K (40 - 200) Nem 40% 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
(60 - 320) Nm 40% 320Nm | 60Nm | 192Nm | 320Nm
20) Nm 40% 320Nm | 6ONm | 1%2Nm | 320Nm
40% 6Nm 1 Nm 36Nm 6 Nm
N\ 40%] 10 Nm 2Nm 6 Nm 10 Nm
V| 0% sonm 4Nm 24Nm 40Nm
/ 4,0% | 60 Nm 5 Nm 36 Nm 60 Nm
DIN EM IS0 6789 m 40%| 120Nm | 20Nm 72Nm 120 Nm
fim 40% | 40Nm 5 Nm 24Nm 40 Nm
DIN EN ISO 6789-2 20 - 100) N 40%| 100Nm | 20Nm 60Nm | 100Nm
(20 - 120) Nm 40%| 120 Nm 20 Nm 72 Nm 120 Nm
THAZETWERK (40 - 200) Nm 40%| 200Nm | 40Nm | 120Nm | 200Nm
HAZET-WERK (60 - 320) Nm 40% 320Nm | 60Nm | 1%2Nm | 320Nm
HAZET-WERK (40 - 200) Nm 4,0% 200 Nm 40 Nm 120 Nm 200 Nm
HAZETWERK (50 - 250) Nim 40% 260Nm | 50Nm | 160Nm | 250Nm

- [s107-2cT

HAZETWERK v

Zertifikat -
<

DIN - [BIN EN SO 67892

DIN EN ISO 6789
DIN EN ISO 67892

DIN EN ISO 6789-1 u

Beschreibung

Toleranz

speichem 0

Messbereich Ende

Messbereich Arfang

starten - 5.0 %) 5.0% 50%

S| ss0%|[ 95.0%|[ 950%

\J

12:56 ‘ 15.04.2019

Select the desired standard that should be applied.
You have the option of creating a new standard.

Save your entry.

B N1

- X
Datei Sprache Benutzer Info
Messen ®
Messung .
Zertfkate Prifobjekte HFI ZET
Senice —
Hersteller 2 3
Profobjekte Adtike-Hr Beschreibung Hersteler Messbereich  Toleranz Vorbel g gh g
Einsteckwerkzeuge
o 61221CT HAZET-WERK 40 - 200) Nem 40%]| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
Benutzer 6123-1CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm 40%| 320Nm | 60 Nm 192Nm | 320Nm
Prafmittel Status 6127-1CT HAZET-WERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
Prifmittel 6128-1CT HAZET-WERK (50 - 250) Nm 4,0%| 250 Nm 50 Nm 150 Nm 250 Nm
r:::;ﬁﬁ::’"e" 61431CT HAZET-WERK (100-400)Nm |  40% 400 Nm | 100 Nm 240 Nm 400 Nm
6144-1CT HAZET-WERK (200-500)Nm | 40%| 500Nm | 200Nm | 300Nm | 500Nm
6280-1CT HAZET-WERK (2-10) Nm 40%  10Nm 2Nm 6Nm 10 Nm
6281-2CT HAZETWERK (5- 13) Nm 40%| 13Nm 5Nm 7,8 Nm 13Nm
6282-1CT HAZET-WERK (4-40) Nm 40%| 40Nm 4Nm 24Nm 40 Nm.
6290-1CT HAZET-WERK (5-60) Nm 40%| 60Nm 5Nm 36 Nm 60 Nm
62911CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40% | 120 Nm 20 Nm 72 Nm 120 Nm
6291-2CT HAZET-WERK (20 - 120) Nm 40%| 120Nm | 20 Nm 72Nm | 120Nm
6282-1CT HAZET-WERK (40 -200) Nm 40%| 200Nm | 40 Nm 120Nm | 200Nm
6293-1CT HAZET-WERK (60 - 320) Nm 40%| 320Nm | 60 Nm 192Nm | 320Nm
6294-1CT HAZETWERK (100-400)Nm |  40%| 400Nm | 100Nm | 240Nm | 400Nm
6295-1CT HAZET-WERK (200-500)Nm | 40%| 500Nm | 200Nm | 300Nm | 500Nm
639110 HAZET-WERK 40%| 10Nm 1Nm - -
639112 HAZET-WERK 4,0% | 12Nm 2Nm - -
3
639125 HAZET-WERK 40%| 26Nm 20m
639125V W/ HAZETF-WERK 40%| 25Nm 2Nm - -
6391-35 HAZET-WERK (15 - 35) Nm 40% | 35Nm 15 Nm - -
639135V HAZET-WERK (15 -35) Nm 40%| 35Nm | 15Nm - -
639150 HAZET-WERK (5-50) Nm 40%| 50Nm 5Nm - -
6391-50V. HAZET-WERK (5 - 50) Nm 40% 50 Nm 5Nm - -
Artikel-Nr Beschreibung
Hersteller : [HAZETWERK ~ Toleranz : Messbereich Anfang : Sallwerte :
Einsteckwerkzeug - |- v Messbereich Ende Anzahl Messungen
Einneit : | Nm v starten
Zertifkat : |- v Knickerkennung
DIN: DINENISO67892 -
Steuerung BTB ‘ bearbeiten ‘ | neu ‘ ‘ I6schen |

aktueller Benutzer : Admin

V121

‘ beenden ‘ 12:67 ‘mmzme

The new test object is now displayed and can be selected.

Do not reach into the device during operation!
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Einsteckwerkzeuge
N

Benutzer
Prifmittel Status
Prifmittel
Messunsicherheit
Kenfiguration

lesswandler BTB
EE

> B Einsteck-Umschaltknarre

64012 | Einsteck-Umschaltimarre |
64041 |Einsteck-Umschaltinarre |

= B3
Datei  Sprache  Benutzer Info
- Messen @
Messung )
Zertifikate Einsteckwerkzeuge Hn LET,
Senice ot el
- Stammdaten
Ez::]"ite Artikel-Nr Bezeichnung

vizi ‘aklueHev Benutzer - Admin

LW,

beenden || 12:58 | 15.04.2019

Bezeichnung :

Adtikel-Nr. = [Muster-Atikel

Select an insert tool. HAZET insert tools are pre-set.
You have the option of creating a new insert tool, select "new"
to create a further insert tool.

eckwerkzeuge

Bezeichnung Atikel-Nr

Werkzeug 3

B Werkzeug 3
AttikelNr : [Muster-Artikel

abbrechen speichem

d
S

11:57 | 28.08.2018

Fill in the mandatory fields "Designation" and "Article no." Save your entry. The new

insert tool is displayed and can be selected.

A

Do not reach into the device during operation!
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Datei Sprache Benutzer Info
Messen

Messung g
Zertifikate DIN
Senice

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte Bezeichnung Ausgabe
Einsteckwerkzeuge [ 3 DIN EN ISO 6789 2003

DIN EN SO 6789-2 2017

DIN
Benutzer o EnIsO 6789-1 \_([2017 |

Prifmittel Status.
Prafmittel
Messunsicherheit
Konfiguration

l6schen

Steu

beenden | | 12:59 | 15.04.2019

eu
viz1 ‘aklusHszsnuLzsv Admin E ﬂ

You have the option of creating new standards. Select "new" to create a further standard.

Select a standard. DIN EN ISO 6789:2017, DIN EN ISO 6789-1:2017, and DIN EN ISO 6789-2:2017 are pre-set.

Ausgabe

Bezeichnung
(9 o1l EN 150 6789
DIN EN ISO 6789-2

Bezeichnung : |DIN EMN 150 XX
Ausgabe : |YYYY|

B - [oinEN IS0 00
Ausgabe - [vyyY]

abbrechen spelcfm

11:58 ‘ 28.08.2018

Fill in the mandatory fields "Designation" and "Output".
Save your entry.

A Do not reach into the device during operation!

58



g
N

Software

Certificate templates

B NHM 316747

Datei  Sprache Benutzer Info

%@w

= Messen
Messung

Zertfkate Zertifikat Vorlagen

Service

Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

Benutzer

Prufmittel Status
© Prifmittel
Prafmittelliste
Messunsicherheit
& Konfiguration
Verzsichnisse
Programm

‘ Messwandler BTB |

‘ Steuerung BTB

neu ﬂ

laschen

Bezeichnung
[ HZ Kalibrierschein
mitatserklarung

Beschreibung

Hazet Kalibrierschein

B - |Hz Kalibrierschein |

Beschreibung - [Hazet Kalibrierschein ]

®

==

aktueller Benutzer -

‘VWJ,D

s

beenden 11:59 | 28.08.2018

Select a certificate template. HAZET calibration certificate and HAZET declaration of conformity are pre-set.

You have the option of creating new certificate templates, select "new"
to create a further certificate template.

kat Vorlagen

[ HZ Kalibrierschein

Bezeichnung

Beschreibung

Hazet Kalibrierschein

Bezeichnung : |Muster Bezeichnung

Beschreibung : |f'ﬂL|ster Beschreibung|

B - [Muster B |

Beschreibung - [Muster Beschreibung| |

abbrechen

speichem 0

S

12:01 ‘ 28.08.2018

Select "new" to create a new certificate template.
Fill in the mandatory fields "Designation" and "Description"”.

Save your entry.

A

Do not reach into the device during operation!
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Datei  Sprache  Benutzer Info

£ ©-Messen
Messung

Zertfikate

Senice

Hersteller

Prifobjekte

Einsteckwerkzeuge

DIN

Benutzer

Priifmittel Status

Prafmittel
Prafmittelliste

Messunsicherheit

& Konfiguration

Verzeichnisse

Programm

&

[ Messwandler BTB |

[ Steuerung BTB

Zertifikat Vorlagen

neu laschen

Beschreibung

B

HZ Kalibrierschein

[Hazet Kalibrierschein

HZ Konformitatserklarung

Muster Bezmhnung

Hazet Konformitatserklarung

Muster Beschreibung

B [Muster B

Beschreibung : [Muster Beschreibung

aktueller Benutzer -

|V11,ﬂ

beenden 12:02 | 26.08 2018

User administration

The new certificate template is displayed and can be selected.

LB NHM 316747

Datei Sprache Benutzer Info

Messen
Wessung
Zertifikate:

Senice
Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
~ Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Profmittel Status
Prafmittel
-Messunsicherheit
Konfiguration

Messwandler BTB

Steuerung BTB

Benutzer-Verwaltung

-0

Name Login Ativ letzter Login

» |Admin Admin 12.04.2019 09:20:33
Prufer Prfer 03.04.2019 10:40:49
Kamp Kamp1 20.03.2019 16:32:09
29.03.2019 11:40:26

01.01.2000 00:00:00

Baues

Name : [Baues

| Login: [Baues |

vi21 ‘aklus”sv Benutzer - Admin

L)

beenden | | 1314 | 15.04.2019

Select a user. An admin and a tester are pre-set.
You have the option of creating a new tester, select "new
to create a further tester.

Do not reach into the device during operation!
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@

izer-Verwaltung

Name Login Akdiv letzier Login
Akdiv 17.08 2018 11:36:20
01.01.2000 00:00:00

Name : |Musterpriifer Login :

@ Prifer O Admin

Name : [Musterprifer | Login: [Name |

abbrechen spe\crm:n

®

==

NS

12:04 ‘ 28.08 2018

(admin or tester).

Fill in the mandatory fields "Name", "Login" and "Password".
Save your entry. Please select the appropriate authorization of the new user

LB NHM 316747

Datei Sprache Benutzer Info

& Messen

Messung
Zertifikate Benutzer-Verwaltung
Senice
& Stammdaten
Hersteller
et Name Login Akl letzter Login
S > |Admin Admin 12.04.2019 09:20:33
DN Pruter Pruter 02.04.2010 10:40:40
Benutzer Kamp Kampt 20032019 16:32:00
Seuingetl Stz 20.03.2019 11:40:26
Prifmittel
01.01.2000 00:00-00

Messunsicherheit
Konfiguration

® Pprifer O Admin

vame Logn.

abbrechen speichern

vizi ‘aklusHsv Benutzer : Admin

1310 ‘ 15.04.2013

The new tester is displayed and can be selected.

Do not reach into the device during operation!
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Datei Sprache Benutzer Info

Messen
Messung
Zertifikate
Senice
Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

Einstellungen-Verzeichnisse

[Messwere |D\Senice PrifstandWiesswertel

[por |D1Senice PrstanaiPoFy
Benutzer

Profmittel Status
Prifmittel
Prfmittelliste
Messunsicherheit
Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

viz1 ‘aklueHev Benutzer - Admin

Select directories to specify the file path of the measured values and to select the storage location.

F-IXYE — X
Datei Sprache Benutzer Info
Messen
Messung . _
Zertifkate Einstellungen-Verzeichnisse
Senice
Hersteller
Profobjekte | Messwere |D:\Senice PrufstandWiesswere\
Einsteckwerkz:
I |poF: |D1\Senice PrustandiPDF\
Benutzer
Prafmittel Status
Prufmittel
Prafmittelliste
Messunsicherheit 4P Ordner ausuahien x
Konfiguration - -
e < > Dieser PC > Volume (D) > Service Prifstand > Messwerte v b ‘Messwerte” durchsuchen P
Programm Organisieren = Neuer Ordner - @
5122-2CT A Name Anderungsdatum  Typ GroBe
BA-Kalibriereinri
5 wurden keine Suchergebnisse gefunden.
Service Prifstan:
wa Volume (D)
@ OneDrive
I Dieser PC
=] Bilder
I Desktop
Dokumente
& Downloads
b Musik
B Videos
G Lokeler Datentrs
= Volume (D:)
QOrdner:
Ordner auswahlen Abbrechen
[ sewewgss ] abirechen | | speichem
V121 | aktueller Benutzer : Admin 13:20 ‘15 042019

Select measured values to specify the file path of the measured values and to select the storage location.

Do not reach into the device during operation!
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Datei Sprache Benutzer Info

& Messen
Messung
Zertikate
Senice

Hersteller
Profobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN
Benutzer
Priifmittel Status
& Prifmittel
Prifmitteliste
Messunsicherheit
& Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

Einstellungen-Verzeichnisse

| Messwerte |D:\Senice Prafstand Wiesswerte\

[PoF |D1Senice Prafstand PDF\

B Ordner auswahlen
4[| > DieserPC > Volume (D) » Service Prafstand » PDF » v ©| | "PDF" durchsuchen
Organisieren ~  Neuer Orclner
s122-2cT A Name Andeungsdatum | Typ Groge
BA-Kalibriereinri Dateiordner
Service Prifstan: 5120-2CT Dateiordner
= Volume (D3 5120-3CT Dateiordner
s1212CT Dateiordner
> ¢a OneDrive
s122:2CT Dateiordiner
[ Dieser PC 6122-1CT Dateiordner
s [ Bilder 6341-1CT Dateiordner
» B Desktop 7291-25TAC Dateiordiner
7202.25TAC Dateiordner
> Dokumente
DM5-40-200 Dateiordner
> & Downloads o Datsorcner
> D Musik
> [ Videos
> i Lokaler Datentrs
> = Volume (D)
Ordner:
Abbrechen
abbrechen | | speichern

V121

aktueller Benutzer : Admin

1321 ‘ 15.04.2019

Select PDF to specify the file path of the PDF directory and to select the storage location.

Program

LB NHM 316747
Datei Sprache  Benutzer Info

& Messen

Messung

Zertikate

Senice
- Stammdaten
Hersteller
Prafobjekte
Einsteckwerkzeuge
DIN

Benutzer
Priifmittel Status.
£ Prafmittel
Prafmitteliste
Messunsicherheit
& Konfiguration
Verzsichnisse
Programm

Messwandler BTB

Programm

Bild fir Zertifkat auswahlen

Grundstellung

V121 ‘ aktueller Benutzer : Admin

beenden || 13:21 | 15.04.2019

Initial position of test device

Do not reach

into the device during operation!
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Datei Sprache Benutzer Info

Messen @
Messung

Zertifikate Programm ZHH ol = T7
Senice ]

Stammdaten
Hersteller
Prifobjekte
Einsteckwerkzeuge

N

Benutzer
Profmittel Status
Prifmittel
Prfmittelliste
Messunsicherheit Bild fur Zertiikat auswahlen -
Konfiguration
Verzeichnisse
Programm

2 Grundstellung X

Wenn maglich Prifobjekt von der Prufvorichtung nehmen und

anschlieRend "Grundstellung" betatigen.

Grundstellung “

viz1 | 1324 [ 15042019

v1iz1 ‘ aktueller Benutzer : Admin beenden 1324 15.04.2019

Select initial position in the event of a malfunction of the HAZET calibration unit.
Caution: remove the test object from the HAZET calibration unit
and then confirm "Initial position”

-% Note: Pay particular attention to right/left operation!

A Do not reach into the device during operation!
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Calibrate measurement pick-up

The measurement pick-up and the connection cable

Connecting cables must be sent in for calibration once per
year.

To remove the corresponding components, you should

proceed as follows:

e switch off main switch

e isolate the unit from the mains and remove the mains plug
from the socket.

erelease the connections of the measurement pick-up.

¢ |oosen the bolted connections.

WSS 5o chapter Software update and remote

3.10 Measurement pick-up .
maintenance:
e HAZET offers you a comprehensive service!
You always receive the latest updates!
* HAZET offers you the option of remote
maintenance.
¢ Simply get in touch!

HAZET calibration service!

* HAZET offers you a special
service so that your calibration unit is
always ready for use.

¢ Inform our service team that your utilised
measurement pick-up is in need of calibrat-
ion. The service team will coordinate the

procedure with you. Address for service and calibration
°S|mply get in touch! HAZET-WERK
Hermann Zerver GmbH & Co. KG
Guldenwerther BahnhofstraBe 25-29
42857 Remscheid - GERMANY
Telephone: +49 (0) 21 91/7 92 364
Fax: +49 (0) 21 91/7 92 523
kalibrierlabor@hazet.de

Security measures ¢ Basic instructions for the implementation of
* Before commencing maintenance or clea- maintenance work: .
ning work on the HAZET calibration unit, * When performing all maintenance work,
this must be taken out of commission and never place tools and components (bolts,
secured against unintentional activation. etc.) on or in the HAZET calibration unit (risk
* The stickers with warning information on of breakage!)
the HAZET calibration unit must be che- * Always be well prepared for work by kee-
cked regularly for legibility and inadmissible ping suitable containers or boxes at hand to
covering. store components that are to be removed
e Damaged or illegible information signs must and for your tools.
be replaced immediately. * Thoroughly clean dirty components before
*In the event of installation and commissio- re-use and use suitable spray oils where
ning, and work performed with or on the necessary.
HAZET calibration unit, it must be ensured * Complete each work step and check your
that accidental and unintentional operation work steps, in particular the safety devices,
/ activation of the HAZET calibration unit is before reactivating the HAZET calibration
excluded by means of a further person. unit.

A Do not reach into the device during operation!
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Maintenance and care
¢ Always keep the device clean
¢ Do not use degreasing agents or

water in order to avoid corrosion.

¢ Inspection and repair may
only be carried out by
qualified personnel.

Your contact for:

¢ Service and calibration

* Maintenance and repair

e kalibrierlabor@hazet.de

Spare parts

¢ Only use the manufacturer’s original
spare parts.

¢ For questions and spare parts orders, plea-
se indicate the article number of the device.

¢ Unsuitable or defective spare parts may
cause damage, malfunction or total failure
of the device.

¢ The use of non-approved spare parts will
void all warranty, service and liability claims
as well as all claims for compensation
against the manufacturer or its agents, dis-
tributors and sales representatives.

Months

Weeks

Days

Per shift

Maintenance work

Visual inspection of the HAZET calibration unit

- look for loose bolts

- look for possible damage to the 230V mains cable

Check the EMERGENCY STOP function

Check the bearing running surfaces

Lubricate the carriage (see chapter 9.1.1)

Calibrate the HBM measurement pick-ups (see chapter 3.7.1) 1

General maintenance

Cleaning the HAZET calibration unit

Calibrating the measurement pick-ups / calibration unit 12

A Do not reach into the device during operation!
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Force arm (torque bracket)

e The HAZET calibration unit is equipped with *Please use genuine lubrication grease from
four force arms (torque brackets)_ the company THK for IUbrlcatlng the force

arms (torque brackets).

( Storage )

Storage
The tool must be stored according to the following conditions:
¢ Do not store the tool outdoors.
Keep the tool in a dry and dust-free place.
Do not expose the tool set to liquids and aggressive substances.
Storage temperature: -10 up to +45°C.
Relative air humidity: max. 60 %.

When decommissioning the HAZET calibration unit, serious injury can occur due
to a lack of care or insufficient expertise.

¢ ONLY clean the HAZET calibration unit when it is switched off.
¢ ONLY allow connections to be separated by trained personnel.

Decommission the HAZET calibration unit as follows:

1. Switch off the main switch.

2. Switch off the toggle switch at the mains power plug connection
3. Pull out the mains plug.

4. Where possible, cover the entire HAZET calibration unit
to protect it from dirt and damage.

( (1) Disposal )

Disposal
e For disposal, clean the device and disassemble it according to the regulations for work
safety and environmental protection. Please recycle components.

r R

A Do not reach into the device during operation!
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